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GEWEFA°® - Plananlage
GEWEFA® - Face Contact

Steilkegelwerkzeuge mit Plananlage
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- SPANNWERKZEUGE -

Warum Steilkegel

mit Plananlage?

Weil sie seit Jahrzehnten am Markt erfolgreich eingesetzt werden.

Seit es Steilkegelwerkzeuge gibt, gibt es auch Steilkegel mit Plananlage wie z.B. firmenspezifische
Systeme von Waldrich Coburg, Werner & Pfleiderer, Ingersoll und viele mehnr.

Wahrend der Entwicklung vom MK Uber den SK zum HSK haben sich am Markt drei Varianten von
Werkzeughaltern dauerhaft bewahrt.

- SK nach DIN 88871
- SK /7 BT mit Plananlage
- HSK nach DIN 89883 mit Plananlage

Uber Sinn und Unsinn von technischen Errungenschaften kann man trefflich streiten und in Wirk-
lichkeit ist auch die Welt der Spanntechnik bunt und vielfaltig - daher wollen wir, als GEWEFA®,
gern Ihr Partner fur diese bunte Welt sein!

Sollten Sie Bedarf an Spannsystem haben, unabhangig ob Steilkegel oder Hohlschaftkegel mit und
ohne Plananlage, sprechen Sie mit uns, denn wir sind Ihr unabhangiger Ansprechnpartner, der sich
keinem System, sondern nur dem Kunden verpflichtet fuhlt.

1959: Morsekegel DIN 228
1959: Steilkegel DIN 2080
1975: Steilkegel VDI 2814
1981: Steilkegel DIN 689871

1982: Steilkegel Waldrich Coburg + Plananlage
1987: Steilkegel Werner & Pfleiderer + Plananlage
1992: Steilkegel MAS-BT + Plananlage
1993: Hohlschaftkegel DIN 89893 + Plananlage

GEWEFA® Josef C. Pfister
GmbH & Co. KG
Josef-Mayer-Str. 50
72393 Burladingen

Tel. O7475 /883 0O

) ® Fax 07475 / 893 90
'J E-Mail: info@gewefa.de !
www.gewefa.de E—
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Lange Einsatzhiilsen
MAS-BT X MK mit Plananlage

A
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Long taper sleeves MAS-BT with
face contact

Douilles intermédiaires
longues MAS-BT avec surface
frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von Werk-

zeugen mit Morsekegel mit Austreiblappen.

Ausfiihrung: Zulassiger Rundlauf des
AuBenkegels zum Innenkegel 0,01 mm.

Anmerkung: Der Innenkegel ist nach
DIN 1807 ausgefuhrt (Austreibschlitz und
Querkeilschlitz).

Application: For holding Morse taper shank
tools with flat tang.

Execution: Admissable concentricity deviation
of the external taper in relation to the internal
taper=0,01 mm.

Remark: The internal taper is to DIN 1807
(with slots for holdback and ejector drifts).

Application: Pour la fixation d'outil & cone
Morse avec languettes d'expulsion.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au cone intérieur
=0,01 mm.

Remarque: Le cone intérieur est réalise
suivant DIN 1807. (Fente d'expulsion et fente
pour clavette transversale).

Bestell-Nr. AuBenkegel Innenkegel dq 14 G Gewicht kg
Code No. External taper Internal taper Weight

No. de cde. Cone exteérieur Cone intérieur Poids
39.P1.051.002 BT 40 MK/CM 3 40 144 M 16 1.8




Kombi-Aufsteckfrasdorne Form A mit Plananlage

MAS-BT fiir Friser mit Langs- oder Quernut R aam1TAl
f N
Combi-arbors for shell mills and
face mills MAS-BT with face
contact
Mandrins porte fraises combinés
MAS-BT avec surface frontale
N
4 Bohrungen im
Zapfen fiir
Kuhischmierstoff-
zufithrung auf
Anfrage
G v, J

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Application: For mounting milling cutters with |  Application: Pour la fixation de fraises a rainure

Langsnut oder Frasern mit Quernut. tenon drive or milling cutters with clutch drive. longitudinale ou de fraises a rainure transversale.
Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugs- Scope of supply: Form A with cutter retaining Etendue de la fourniture: Forme A avec vis de
schraube PaBfeder und Mitnehmerring. screw, feather key with setscrew and clutch blocage des fraises, clavette a vis d'extraction et

drive ring. bague d'entrainement.

Bestell-Nr. AuBenkegel dq dy I3 Ig Is (¢

Code No. External taper

No. de cde. Cone exteérieur

67.P2.036.001 BT 30 16 32 17 27 45 M 12

67.P2.036.002 22 40 19 31 47

39.P2.036.005 BT 40 16 32 17 27 55 M 16

39.P2.036.006 22 40 19 31 55

39.P2.036.007 27 48 21 33 55

39.P2.036.008 32 58 24 38 60

39.P2.036.105 BT 40 16 32 17 27 100 M 16

39.P2.036.106 22 40 19 31 100

38.P2.036.011 BT 50 16 32 17 27 70 M 24

38.P2.036.012 22 40 19 31 70

38.P2.036.013 27 48 21 33 70

38.P2.036.014 32 58 24 38 70

38.P2.036.111 BT 50 16 32 17 27 100 M 24

38.P2.036.112 22 40 19 31 100

38.P2.036.113 27 48 21 33 100

38.P2.036.114 32 58 24 38 100

= Mitnehmerring Fraseranzugsschraube Fraseranzugsschraube mit Innensechskant Schliissel PaBfeder

= Clutch drive rings Cutter retaining screws Cutter retaining screw with hexagon socket Wrenches Feather

S Blague d'entrainement Vis de blocage de la fraise Vis de serrage de fraise a six pans creux Clé de serrage Clavette
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g9  Bestel-nr.  dg Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq
o Code No. Code No. Code No. Code No. Code No.

@ No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.

§ 02.046.001 13 02.047.001 13 02.049.001 13 02.048.001 13 02.036.500 13
S 02.046.002 16 02.047.002 16 02.049.002 16 02.048.002 16 02.036.501 16
KOl 02.046.003 22 02.047.003 2 02.049.003 2 02.048.003 22 02.036.502 22
‘D 02.046.004 27 02.047.004 27 02.049.004 27 02.048.004 27 02.036.503 27
: -] 02.046.005 32 02.047.005 32 02.049.005 32 02.048.005 32 02.036.504 32
e 02.046.006 40 02.047.006 40 02.049.006 40 02.048.006 40 02.036.505 40
bl 02046.007 50 02.047.007 50 02.049.007 50 02.048.007 20 02.036.506 50
il 02.046.008 60 02.047.008 60 02.049.008 60 02.048.008 60 02.036.507 60




Aufsteckfrasdorne Form B mit Plananlage

MAS-BT mit festen Mitnehmern und vergroBertem Anlagedurchmesser

A
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f N
Milling-arbors for shell mills and
face mills with face contact
Mandrins porte fraises combinés
avec surface frontale
N
4 Bohrungen im
Zapfen fiir
Kiihischmierstoff-
zufithrung auf
Anfrage
\ J

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern
mit Quernut.

Ausfiithrung: Zuldssiger Rundlauf des Kegels zum
Zapfen dq =0,01 mm

Application: For mounting clutch-drive
milling cutters.

Execution: Admissable concentricity devitation of the
external taper in relation to the journal d 4 =0,01 mm.

Scope of supply: With cutter retaining screw and

Application: Pour la fixation de fraises
arainure transversale.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au rapport au tourillon
dq =001 mm.

i < Mit Mi drive key. Entendue de livraison: Avec vis de blocage des
Iﬁlrgggrral:]?ljgsnsgﬁr’\gbtb’\g itnehmer und fraises et entraineur.
Bestell-Nr. AuBenkegel dq dp I3 Ig G
Code No. External taper
No. de cde. Cone extérieur
39.P2.045.005 BT 40 16 49 17 45 M 16
39.P2.045.125 16 48 17 60
39.P2.045.105 16 48 17 100
39.P2.045.135 16 48 17 120
39.P2.045.006 22 48 19 45
39.P2.045.126 22 48 19 60
39.P2.045.013 22 48 19 70
39.P2.045.146 22 78 19 75
39.P2.045.106 22 48 19 100
39.P2.045.413 22 48 19 160
39.P2.045.007 27 60 21 45
39.P2.045.107 27 60 21 100
39.P2.045.117 27 60 21 105
39.P2.045.008 32 78 24 45
39.P2.045.108 32 78 24 100
39.P2.045.009 40 89 27 50
39.P2.045.010 40 89 27 60
38.P2.045.012 BT 50 22 48 19 55 M 24
38.P2.045.013 27 60 21 55
38.P2.045.253 27 60 21 55
38.P2.045.254 32 78 24 55
38.P2.045.016 27 60 21 70
38.P2.045.014 32 78 24 55
38.P2.045.015 40 89 27 55
38.P2.045.025 40 82 27 75
38.P2.045.115 40 89 27 100 M 24
38.P2.045.413 22 48 19 160
38.P2.045.414 27 60 21 160
38.P2.045.415 32 78 24 160
38.P2.045.416 40 89 27 160
@ Mitnehmer Mitnehmer-Schraube Fraseranzugsschraube Fraseranzugsschraube mit Innensechskant |  Schliissel
2 Drive key Drive screw Cutter retaining screws Cutter retaining screw with hexagon socket ey
S Entraineur Entraineur vis Vis de blocage de la fraise Vis de serrage de fraise a six pans creux Clef
s
g
=
§ Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq
= Code No. Code No. Code No. Code No. Code No.
g No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.
ol 04046200 16 04016300 16 02.047.002 16 02.049.002 16 02.048.002 16
S 04.046.201 2 04.016.301 2 02047.003 22 02049003 22 02048003 22
= 04046202 27 04016302 27 02047.004 27 02049004 27 02048004 27
04046203 32 04016303 32 02047005 32 02049005 32 02048005 32
E 04046204 40 04016303 40 02047006 40 02049006 40 02048006 40
4 04046205 50 04.016.303 50 02.047.007 50 02049007 50 02.048.007 50




Aufnahmedorne mit Plananlage

MAS-BT, fiir Messerk6pfe mit Innenzentrierung

A
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Centering arbors for milling
cutters Direct Mounts with
MAS-BT face contact

Mandrins porte-piéces pour
tétes porte-lames a centrage
intérieur MAS-BT avec surface
frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von Messer-
kopfen.

Ausfiihrung: Zulassiger Rundlauf des
AuBenkegels zum Zapfen d4 _ 0,01 mm.

Lieferumfang: Mit zwei eingesetzten Mit-
nehmersteinen DIN 2079 nach Art.-Nr. 04.016.

Application: For mounting milling cutters.

Execution: Admissable concentricity deviation
of the external taper in relation to the journal
dq =0,01 mm.

Scope of supply: With two inserted DIN 2079
drive keys as Code No. 04.016.

Application: Pour la fixation des tetes
pour lames.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au tourillon
dq =001 mm.

Etendue de la fourniture: Avec deux
coulisseaux d'entrainement suivant DIN 2079
d'apres le No. d'article 04.016.

Bestell-Nr. Kegel Messerkopfaufnahme dq dy 14 1)) G Gewicht kg
Code No. Taper Milling cutter mount Weight
No.de cde. Cone Empreinte de fixation Poids
des tétes porte-lames

38.P4.006.002 BT 50 ISO 40 40 82 70 30 M 24 53
38.P4.006.003 ISO 50 60 1291 80 40 8,6
3 Mitnehmersteine Schraube

s Inserts . Screw

S Coulisseaux d’entrainement Vis
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8=l Bestell-Nr. Bestell-Nr.

= Order no. Order no.

g No. de cde. No. de cde.

<

&

P 04016002 15040 04.016.101 150 40

=4 04016003 15050 04016112 150 50
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Spannzangenfutter ER DIN 6499

. i A
MAS-BT Form AD+B mit Plananlage S AANNWERKZEUGE -

{ N
collet chucks
ER DIN 6499 MAS-BT Form AD+B
with face contact
Plateau de serrage pour fraises
ER DIN 6499 MAS-BT forme AD+B
avec surface frontale

\, J

Verwendung: Zur Aufnahme von Werk- Application: For mounting straight-shank Application: Pour la fixation d'outils a queue

zeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen. tools in collets. cylindrique dans les pinces de serrage.

Ausfiihrung: Zulassige Rundlaufabweichung Execution: Admissable concentricity devitation Exeécution: Faux-round admissible du cone

des AuBenkegels zum Innenkegel 0,003 mm. of the external taper in relation to the internal extérieur pas rapport au cone intérieur = 0,003 mm

Lieferumfang: Mit Spannmutter. taper=0,003 mm Etendue de la fourniture: Avec écrou de

Scope of supply: With tightening nut. serrage.

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich I4 dq (¢

Code No. Taper Chucking range

No. de cde. Cone Plage de serrage

67.P5.008.001 BT 30 1-10ER 16 60 28 M 12

67.P5.008.002 1-10ER 16 70 28

67.P5.008.004 1-10ER 16 110 28

67.P5.008.003 2-20ER 32 70 50

67.P5.008.016 BT 30 1-13ER 20 60 34 M 12

67.P5.008.017 1-16 ER 25 60 42

67.P5.008.201 1-16 ER 25 65 42

67.P5.008.007 BT 30 1-6 ER1 70 50 M 12

67.P5.008.101 1-10ER 16 100 28

67.P5.008.005 1-10ER 16 100 34

67.P5.008.006 1-16 ER 25 100 42

39.P5.008.004 BT 40 1-10ER 16 60 28 M 16

39.P5.008.005 1-10ER 16 70 28

39.P5.008.000 BT 40 1-13ER 20 70 34

39.P5.008.001 1-16 ER 25 70 42

39.P5.008.002 2-20ER 32 70 50

39.P5.008.003 3-26 ER 40 80 63

39.P5.008.100 BT 40 1-6 ER11 mini 100 16 M 16

39.P5.008.104 1-10ER 16 100 28

39.P5.008.105 1-13ER20 100 34

39.P5.008.101 1-16 ER 25 100 42

39.P5.008.102 2-20ER 32 100 50

39.P5.008.103 3-26 ER 40 100 63




Spannzangenfutter ER DIN 6499 mit Plananlage

MAS-BT Form AD+B, BT50 A
- SPANNWERKZEUGE -

f N
collet chucks
ER DIN 6499 MAS-BT Form AD+B
with face contact
Plateau de serrage pour fraises
ER DIN 6499 MAS-BT forme AD+B
avec surface frontale

\ J

Verwendung: Zur Aufnahme von Werk- Application: For mounting straight-shank Application: Pour la fixation d'outils a

zeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen. tools in collets. queue cylindrique dans les pinces de serrage.

Ausfilthrung: Zulassige Rundlaufabweichung Execution: Admissable concentricity devitation Exécution: Faux-round admissible du cone

des AuBenkegels zum Innenkegel 0,003 mm. of the external taper in relation to the internal extérieur pas rapport au cone intérieur = 0,003

taper =0,003 mm mm
Lieferumfang: Mit Spannmutter.
Scope of supply: With tightening nut. Etendue de la fourniture: Avec écrou de

serrage.

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich 14 dq (€

Code No. Taper Chucking range

No. de cde. Céne Plage de serrage

38.P5.008.005 BT 50 1-10 ER 16 100 28 M 24

38.P5.008.004 1-13 ER 20 100 34

38.P5.008.006 1-16 ER 25 100 42

38.P5.008.007 2-20ER 32 100 50

38.P5.008.018 2-20ER 32 150 50

38.P5.008.003 3-26 ER 40 80 63

38.P5.008.008 3-26ER40 100 63

38.P5.008.014 BT 50 1-13ER 20 160 34 M 24

39.P5.008.034 3-26 ER 40 160 63

38.P5.008.019 BT 50 2-20ER 32 200 50 M 24




Spannfutter DIN 1835 B kurz

MAS-BT40 mit Plananlage

A
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Chucks for short mouting
straight-shank tools with drive
flat at the side DIN 1835 form B.
with face contact

Mandrins pour serrage court
pour queues cylindricques a
meplats lateraux avec surface
frontale

Verwendung: Zum Spannenvon zylindrischen
Werkzeugschaften DIN 1835 B.

Ausfithrung: Zulassige Rundlaufabweichung
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,003 mm.

Scope of supply: Form a with cutter retaining
screw feather key with setscrew and clutch
drive ring.

Execution: Permissable exentricity difference
of the taper to the boring 0,003 mm.

Etendue de la fourniture: Form A avec vis de
blocage des fraises, clavette a vis d'extraction et
bague d’entainement.

Exécution: Admissible excentricite de cone par
alesage 0,003 mm.

Bestell-Nr. Abb. Kegel dq dy 14 I (¢ Tol.
Code No. Taper

No. de cde. Cone

39.P5.031.003 1 BT 40 20 50 E5 8 M 16 +0,007
39.P5.031.006 2 32 63 70 0




Spannfutter - DIN 1835 B mit Plananlage

) .. . .. . . 5 .. A
MAS-BT Form AD+B fiir Zylinderschafte mit seitlicher Mitnahmeflache DIN 1835 B e S
4 \
chucks for mounting straight-
shank tools DIN 1835 B with drive
flate at the side MAS-BT AD+B
with face contact
Mandrins pour s.erra_ge Dll\j 1835 B
pour queues cylindriques a
meplats latéraux suivant
MAS-BT AD+B avec surface frontale
\ y,
Verwendung: Zum Spannen von zylindrischen Application: For mounting straight-shank Application: Pour le serrage des queues d'outils
Werkzeugschaften nach DIN 1835 Form B. tools to DIN 1835 Form B. cylindriques suivant DIN 1835 forme B.
Ausfiihrung: Zuldssige Rundlaufabweichung Execution: Permissible éxentricity difference Exécution: Admissible éxcentricité de
des Kegels zur Bohrung 0,003 mm. of the taper to the boring 0,003 mm. cone par alesage 0,003 mm.
Anmerkung: Die Bohrungsgenauigkeit ist gegen- Remark: To provide for machining with extreme Remarque: Le degré d'ajustement par rapport
Uber DIN 1835 stark eingeengt, zur Erzielung von accuracy, the bore is to far finer tolerances than a DIN 1835 est tres serré pour obtenir un usinage
Bearbeitungsgenauigkeit hochster Qualitat. called for in DIN 1835. de trés grande précision.
Hinweis: ab d4 = 25 zwei Spannschrauben Note: From diameter d4 = 25 upwards, Observation: A partir de dq = 25 deux vis
2 tightening screws are provided. de serrage.
Bestell-Nr. Kegel dq dy I )] G Toleranz
Code No. Taper
No. de cde. Cone
67.P5.031.004 BT 30 12 42 50 49 ‘ M 12 +0,005
67.P5.031.007 25 65 80 59 0
39.P5.031.007 BT 40 6 25 50 40 M 16 +0,005
39.P5.031.008 8 28 50 40 0
39.P5.031.009 10 35 63 44
39.P5.031.010 12 42 63 49
39.P5.031.011 16 48 63 52
39.P5.031.031 14 50 63 52
39.P5.031.012 20 52 63 54 +0,007
39.P5.031.013 25 65 90 59 0
39.P5.031.014 32 72 100 63
39.P5.031.015 40 80 120 73
38.P5.031.019 BT 50 16 48 80 52 M24 +0,005
38.P5.031.020 20 52 80 54 0
38.P5.031.030 20 44 100 49
38.P5.031.021 25 65 100 59
38.P5.031.031 25 50 115 52
38.P5.031.022 32 72 105 63
38.P5.031.023 40 80 120 73
38.P5.031.024 50 90 125 83
@ Spannschraube Verstellschraube
2 Tightening screw Adjusting screws
g Vis de serrage Vis de réglage
g
£ Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq
S Code No. Code No. Code No. Code No.
@ No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.
§ 05.031.801 6 05.031.805 18 05.032.801 6 05.032.805 18
P 05.031.802 8 05.031.806 20 05.032.802 8 05.032.806 20
] 05.031.803 10 05.031.807 25 05.032.803 10 05.032.806 25
B 05.031.804 12 05.031.808 32 05.032.804 12 05.032.806 32
] 05.031.804 14 05.031.809 40 05.032.804 14 05.032.806 40
i 05.031.805 16 05.031.810 50 05.032.805 16 05.032.806 50




Spannfutter DIN 1835 B verlangerte Ausfiihrung

d i A
MAS-BT Form AD+B mit Plananlage B i
{ N
Chucks DIN 1835 Form B, MAS-BT
qum AD + B Extended Length
with face contact
Mandrin de serrage DIN 1835 fgrme
B, MAS-BT forme AD + B execution
alonger avec surface frontale
\ J
Verwendung: Zum Spannen von zylindrischen | Application: For mounting straight-shank Application: Pour le serrage des queues
Werkzeugschaften nach DIN 1835 Form B. tools to DIN 1835 Form B. d’outils cylindriques suivant DIN 1835 forme B.
Ausfithrung: Zulassige Rundlaufabweichung Execution: Permissible éxentricity difference Exécution: Admissible éxcentricité de
vom Kegel zu d4 = 0,003 mm. of the taper to the boring 0,003 mm. cone par alesage 0,003 mm.
Hinweis: ab d/ = @ 25 zwei Spannschrauben. Note: From diameter d4 = 25 upwards, Observation: A partir de dq = 25 deux vis
2 tightening screws are provided. de serrage.
Bestell-Nr. Kegel dq dy dz Iq I I3 G
Code No. Taper
No. de cde. Cone
39.P5.031.301 BT 40 6 22 28 125 26 40 M 16
39.P5.031.302 8 24 30 125 26 40
39.P5.031.303 10 25 32 125 30 44
39.P5.031.304 12 26 34 125 30 49
39.P5.031.305 14 28 37 125 30 49
39.P5.031.306 16 30 39 125 32 52
39.P5.031.307 18 32 4 125 32 52
39.P5.031.308 20 34 43 125 36 54
39.P5.031.309 25 46 50 125 60 59
39.P5.031.310 32 54 - 125 - -
39.P5.031.409 BT 40 25 46 56 160 60 59 M 16

Spannschraube Verstellschraube
@ Tightening screw Adjusting screws
2 Vis de serrage Vis de réglage
<
=
[*]
e
@
S
4]
< Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq
= Code No. Code No.
- No. de cde. No. de cde.
o“
E 05.031.814 6 05.032.801 6
bl 05.031.832 8 05.032.802 8
2 05.031.833 10 05.032.803 10
S 05.031.834 12 05.032.804 12
@ 05.031.834 14 05.032.804 14
~ 05.031.835 16 05.032.805 16
= 05.031.835 18 05.032.805 18
[ 05.031.836 20 05.032.806 20
N 05.031.837 25 05.032.806 25
s 05.031.838 32 05.032.806 32
2 05.031.838 40 05.032.806 40
i 05.031.838 50 05.032.806 50

11



Spannfutter - DIN 1835 E mit Plananlage

MAS-BT, fiir Zylinderschiafte mit geneigter Spannflache

A
-SPANNWERKZEUGE -

\,

Chucks for mounting straight-shank
tools with inclined drive flat MAS-BT
DIN 1835 E with face contact

Mandrins pour serrage pour queues
cylindrique a meplats latéraux suivant
DIN 1835 E avec surface frontale

Verwendung: Zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften nach DIN 1835 Form E.

Ausfithrung: Zulassiger Rundlauf
des Kegels zur Bohrung 0,003 mm.

Anmerkung: Die Bohrungsgenauigkeit ist ge-
genliber DIN 1835 stark eingeengt, zur Erzielung
von Bearbeitungsgenauigkeit hdchster Qualitat.

Hinweis: ab d4 = 25, zwei Spannschrauben.

Application: For mounting straight-shank
tools to DIN 1835 Form E.

Execution: Admissable concentricity deviation
to the taper to the boring 0,003 mm.

Remark: To provide for machining with the greatest
accuracy, these chucks have far finer boring toleran-
ces than are specified for Form B in DIN 1835.

Note: From diameter d4 = 25 upwards,
2 tightening screws are provided.

Application: Pour le serrage des queues
d’outils cylindriques suivant DIN 1835 forme E.

Exécution: Faux-round admissable du cone
par alesage 0,003 mm.

Remarque: Le degre d'ajustement par rapport
a DIN 1835 est trés serré pour obtenir des
exactitudes d'usinage de trés grande precisi-
on.

Observation: A partir de d4 = 25 deux vis
de serrage.

Bestell-Nr. | Kegel| dq|dy | 14 | Iy Toleranz von dq Bestell-Nr. | Kegel| dq dy (14| I | G Toleranz von d4
Code No. Taper Tolerance of dj Code No. Taper Tolerance of d4
No.decde. | Cone Tolérance de d4 No.decde. | Cone Tolérance de d4
67.p5.032.000/ BT 30| 4 {25 | 50 |26 | M12 38.P5.032.021| BT 50 [ 25 | 65 |100| 59 M24  |+0,007
67.P5.032.008 412580126 38.P5.032.024 50 | 90 [125| 83 0
67.P5.032.001 6|25 | 50 |40 + 0,005
67.P5.032.002 8 128 | 50 |40 0
67.P5.032.003 10 | 35| 50 |40
67.P5.032.004 12 |42 | 50 |49
67.P5.032.030 14 |44 | 50 |49
67.P5.032.005 16 |48 | 63 |52
67.P5.032.006 20 |52 | 63 |54 + 0,007

0

Verstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Spannschraube
Tightening screw
Vis de serrage

05.031.803 10
05.031.804 12
05.031.804 14
05.031.805 16
05.031.805 18
05.031.806
05.031.807 25
05.031.808 32

05.032.803 10
05.032.804 12
05.032.804 14
05.032.805 16
05.032.805 18
05.032.806
05.032.806 25
05.032.806 32
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Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dj
Code No. Code No.

No. de cde. No. de cde.
05.031.801 6 05.032.801 6
05.031.802 8 05.052.802 8




Hydro-Dehnspannfutter

MAS-BT - Form AD+B mit Plananlage RANARC1IAN
f N
Hydraulic chucks with coolant
feed MAS-BT AD+B with face
contact
Mandrins expansible MAS-BT
AD+B avec alimentation en
liquide avec surface frontale
\. J

Bestell-Nr. Kegel dq dy dz 14 D) I3 Ig g G

Code No. Taper

No. de cde. Céne

67.P5.043.001 BT 30 6 26 26 60 33 10 330 M5 M 12

67.P5.043.002 8 28 45 64 4 10 29,0 M 6

67.P5.043.003 10 30 30 64 4 10 37,0 M 8x1

67.P5.043.004 12 32 32 72 50 10 43,0 M 10 x 1

67.P5.043.006 16 38 4 90 63 10 47,0 M 10 x 1

67.P5.043.008 20 4 4 0 68 10 68,0 M 10 x 1

67.P5.043.009 25 50 50 110 83 10 78,0 M 16 x 1

#

39.P5.043.001 BT 40 6 26 50 90 63 10 43,0 M5 M 16

39.P5.043.002 8 28 50 0 63 10 435 M 6

39.P5.043.003 10 30 50 90 63 10 44,0 M 8x1

39.P5.043.004 12 32 50 0 63 10 445 M 10 x 1

39.P5.043.005 14 34 50 90 63 10 475 M 10 x 1

39.P5.043.006 16 38 50 0 63 10 475 M12x1

39.P5.043.007 18 40 50 90 63 10 475 M 12 x1

39.P5.043.008 20 4 50 0 63 10 475 M 16X 1

39.P5.043.009 25 50 63 90 51 10 51,0 M 16X 1

39.P5.043.010 32 60 60 110 815 10 815 M 16X 1

38.P5.043.002 BT 50 8 28 80 110 72 10 435 M 6 M 24

38.P5.043.003 10 30 80 110 72 10 44,0 M 8x1

38.P5.043.004 12 32 80 110 72 10 42,0 M10x1

38.P5.043.006 16 38 80 110 72 10 45,0 M 12 x1

38.P5.043.007 18 40 80 110 72 10 45,0 M12x1

38.P5.043.008 20 4 80 110 72 10 475 M 12x 1

38.P5.043.009 25 50 80 110 72 10 475 M12x1

38.P5.043.010 32 60 80 110 72 10 475 M 16X 1

38.P5.043.011 40 70 130 1285 2 10 475 M 16X 1
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Schrumpffutter InduTerm® mit Plananlage

MAS-BT Form AD+B, BT30 und BT40 _SPANNWERKZEUGIE_
4 N
Shrink chuck InduTerm
MAS BT Form AD+B with
face contact
Mandrin de
retrecissementainduTerm MAS BT
Forme AD+B avec surface frontale
\, V,
%Zum Spannen von HM- und HSS Werkzeug-schéf- Application: For mounting of solid carbide and HSS- Application: Pour le serrage des queues d'outils car-
ten mit hé-Toleranz cutters with hé-tolerance bure et HSS avec hé-tolerance..
Ausfiithrung: Rundlaufabweichung vom Kegel zur Bohrung Execution: Excentricity difference of the taper to the Execution: Excentricite de cone par alesage 0,003
0,003 mm. boring 0,003 mm. mm.
B -Nr.
= - I L R R L
No. de cde. Cone intérieur
67.P5.071.000 BT 30 3 1 15 80 10 = M 12
67.P5.071.001 4 14 22 80 20 5 M 3
67.P5.071.002 5 16 22 80 20 M 4
67.P5.071.003 6 21 27 80 36 10 M 5
67.P5.071.004 8 21 27 80 36 M 6
67.P5.071.005 10 24 32 80 42 M 8x1
67.P5.071.006 12 24 32 90 47 M 10x1
67.P5.071.007 14 27 34 90 47 M 10x1
67.P5.071.008 16 27 34 90 50 M 12x1
67.P5.071.009 18 33 42 90 50 M 12x1
67.P5.071.010 20 33 42 90 52 M 16x1
39.P5.071.000 BT 40 3 M 15 80 10 -- -- M 16
39.P5.071.001 4 14 22 80 20 8 M 3
39.P5.071.002 5 16 22 80 20 M 4
39.P5.071.003 6 21 27 90 36 10 M 5
39.P5.071.004 8 21 27 90 36 M 6
39.P5.071.005 10 24 32 90 4 M 8x1
39.P5.071.006 12 24 32 90 47 M 10x1
39.P5.071.007 14 27 34 90 47 M 10x1
39.P5.071.008 16 27 34 90 50 M 12x1
39.P5.071.009 18 33 42 90 50 M 12x1
39.P5.071.010 20 33 42 90 52 M 16x1
39.P5.071.011 25 44 53 100 58 M 16x1
39.P5.071.012 32 44 53 100 62 M 16x1
39.P5.071.103 BT 40 lang 6 21 27 120 36 10 M 5 M 16
39.P5.071.104 8 21 27 120 36 M 6
39.P5.071.105 10 24 32 120 4 M 8x1
39.P5.071.106 12 24 32 120 47 M 10x1
39.P5.071.107 14 27 34 120 47 M 10x1
39.P5.071.108 16 27 34 120 50 M 12x1
39.P5.071.110 20 33 42 120 52 M 16x1
39.P5.071.111 25 44 53 120 58 M 16x1
39.P5.071.303 BT 40 lang 6 21 27 160 36 10 M 5 M 16
39.P5.071.305 10 24 32 160 42 M 8x1
39.P5.071.307 14 27 34 160 47 M 10x1
39.P5.071.311 25 44 53 160 58 M 16x1

14



Schrumpffutter InduTerm®
MAS-BT Form AD+B BT50 mit Plananlage

A
-SPANNWERKZEUGE -

B =Nr.

e | e e [s TR oTh o [0 T
No. de cde. Cone intérieur

38.P5.071.003 BT 50 6 21 27 100 36 10 M 5 M 24
38.P5.071.004 8 21 27 100 36 M 6
38.P5.071.005 10 24 32 100 41 M 8x1
38.P5.071.006 12 24 32 100 47 M 10x1
38.P5.071.008 16 27 34 100 50 M 12x1
38.P5.071.010 20 33 42 110 52 M 16x1
38.P5.071.012 32 44 53 120 62 M 16x1
38.P5.071.103 BT 50 lang 6 21 27 160 36 10 M 5 M 24
38.P5.071.104 8 21 27 160 36 M 6
38.P5.071.105 10 24 32 160 41 M 8x1
38.P5.071.106 12 24 32 160 47 M 10x1

Verstellschraube Adjusting
screw
Vis de reglage

Bestell-Nr. g
Code No.
No. de cde.

05.036.852 M5
05.036.853 M 6
05.036.854 M 8x1
05.036.855 M10 x1
05.036.856 M12 x1
05.036.857 M16 x 1
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Kurzbohrfutter MAS-BT Form AD mit piananiage

L ) ap e R .. a
fiir Links- und Rechtslauf, mit Kuhlschmlerstoﬂzufuhrung, kurz il
f N
Short drill chucks for cw and ccw
rotation, MAS-BT with face contact
Mandrin dq percage courts
pour rotaglon sur la gauche ou
sur la droite, MAS-BT avec surfa-
ce frontale
\ J
Verwendung: Zur Aufnahme von Application: For mounting tools with Application: Pour le serrage des outils
Werkzeugen mit Zylinderschaft. straight shanks. a queue cylindrique.
Bestelll-Nr. Kegel Spannbereich dq Il (¢] Gewicht kg
Code No. Taper Chucking range Weight
No. de cde. Cone Plage de serrage Poids
67.P5.046.001 BT 30 1-13 50 92,5 M 12 09
67.P5.046.002 25-16 50 98
39.P5.046.000 BT 40 0- 8 36 83 M 20 1.2
39.P5.046.002 25-16 50 101 17

Sechskantschliissel
Hexagon key
CIé six pans

Bestell-Nr.
Code No.
No. de cde.

07.082.301 SW 6
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Kurzbhohrfutter MAS-BT Form AD+B mit Plananlage

fur Links- und Rechtslauf, mit Kithischmierstoffzufiihrung, lang

A
-SPANNWERKZEUGE -

AD + B long version with face contact

AD + B execution alonger avec
surface frontale

\.

7

Verwendung: Zur Aufnahme von Application: For mounting tools with straight Application: Pour le serrage des outils
Werkzeugen mit Zylinderschaft. shanks. a queue cylindrique.

Bestell-Nr. Kegel ‘ Spannbereich dq I4 (¢]
Code No. Taper Chucking range

No. de cde. Céne Plage de serrage

39.P5.046.301 BT 40 1-13 50 130 M 16

17



Rohlinge mit Plananlage

MAS-BT -SPANNWERKZEUG.E-
f N
Tool blanks MAS-BT with face contact
Ebauches MAS-BT avec surface frontale
weitere Rohlinge
auf Anfrage
\ _J

Verwendung: Zur Herstellung von
Sonderwerkzeugen.

Ausfiihrung: Werkzeugkegel und Bund ge-
hartet und geschliffen. Schaft d4 ungehartet,
gedreht zum Weiterbearbeiten.

Application: For making special tools. Application: Pour la fabrication d'outils

Execution: Taper and collar hardened and SPeCiaux.

ground. Shank d4 unhardend, turned for Execution: Cone d'outil et collerette trempés

further machining. et rectifiés, tige d4 non trempée, tournée
pour usinage ultérieur.

Form A Form AD + B

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Kegel dq I4 Material
Code No. Code No. Taper

No. de cde. No. de cde. Cone

67.P7.028.001 67.P7.028.201 BT 30 40,5 160 16 MnCr 5
67.P7.028.002 67.P7.028.202 BT 30 44,0 80 16 MnCr5
39.P7.028.001 39.P7.028.201 BT 40 63,5 250 16 MnCr 5
39.P7.028.002 39.P7.028.202 BT 40 63,5 160 16 MnCr5
39.P7.028.003 BT 40 70 90 16 MnCr5
38.P7.028.003 38.P7.028.203 BT 50 63,5 315 16 MnCr 5
38.P7.028.004 38.P7.028.204 BT 50 95,5 315 16 MnCr 5
38.P7.028.005 38.P7.028.205 BT 50 95,5 200 16 MnCr 5
38.P7.028.006 38.P7.028.205 BT 50 167 215 34CrNiMo6
38.P7.028.037 BT 50 170 150 31 CrMOV9
Form A Form AD + B

Bestell-Nr. Bestell-Nr. Kegel dq I4 Material
Code No. Code No. Taper

No. de cde. No. de cde. Cone

67.P7.028.251 BT 30 46 100 X38
39.P7.028.250 BT 40 63,5 250 16 MnCr 5
38.P7.028.250 BT 50 103 200 16 MnCr 5
38.P7.028.251 BT 50 103 250 X38
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Aufnahmen-Radial einstellbar

. i A
MAS-BT Form AD+B mit Plananlage Lt el
{ N
Adapter radially adjustable
MAS-BT - AD + B with face contact
Mandrin radialement MAS-BT - AD + B
avec surface frontale
\ J
Bestell-Nr. Kegel D d I4 G
Code No. Taper
No. de cde. Céne
39.P7.043.001 BT 40 60 30 55 M 16
39.P7.043.002 80 40 65
39.P7.043.005 80 40 100
39.P7.043.003 100 50 60
39.P7.043.004 70 35 35
38.P7.043.002 BT 50 70 35 70 M 24
38.P7.043.003 80 40 70
38.P7.043.004 100 50 70
{ N
Adapter auf Anfrage
\, J

19



Aufnahmeschafte MAS-BT X HSK mit Plananlage

Form AD+B fiir HSK-C manuell

A
-SPANNWERKZEUGE -

Holcder MAS-BT form AD+B for
HSK-C manuell with face contact

Queues de foxation MAS-BT
forme AD+B pour HSK-C manuell
avec surface frontale

Bestell-Nr. Kegel HSK-d I G
Code No. di

No. de cde.

38.P7.066.003 BT50 63 100 M 24

20



Aufnahme fiir Einschraubfraser

~ i A
MAS-BT AD+B mit Plananlage A aEITAl
f N
M[-\S-BT_ holder for screw in end
mills with face contact
I\[IAS-'BT admission pour fraises
filetée avec surface frontale
™ J
Bestell-Nr. Kegel m d | | (¢]
Code No E E 2
No. de cde.
39.P5.072.007 BT 40 M 12 21 52 25 M 16
39.P5.072.009 M 12 21 102 75
39.P5.072.010 M 12 21 127 100
39.P5.072.011 M 16 29 52 25 M 16
39.P5.072.012 M 16 29 66 39
39.P5.072.014 M 16 29 127 100
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Kurze Einsatzhiilsen

A
DIN 69871 Plananlage R A aaEC1TAl
f N
SI]OI‘t taper sleeves DIN 69 871
with face contact
Douilles intermédiaires courtes
suivant DIN 69 871 avec surface
frontale
o v
Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen | Application: Pour la fixation d'outils a cone
mit Morsekegel mit Austreiblappen. Morse avec languettes d'expulsion.
Ausfilhrung: Zulassige Rundlaufabweichung Exécution: Faux-round admissible du cone
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,008 mm. extérieur pas rapport au cone intérieur
=0,008 mm
Bestell-Nr. AuBenkegel Innenkegel (1} I (¢ Gewicht kg
Code No. External taper Internal taper Weight
No. de cde. Cone exteérieur Cone interieur Poids
30.P1.006.008 SK 50 MK/CM 1 25 45 M 24 2,6
30.P1.006.009 MK/CM 2 32 60 2,7
30.P1.006.010 MK/CM 3 40 65 2,8
30.P1.006.011 MK/CM 4 48 95 3.0
30.P1.006.012 MK/CM 5 63 105 3.2

23



Zwischenhiilsen
DIN 69 871 Plananlage

-SPANNWERKZEU

\.

E-

Adaptor sleeves DIN 69 871
with face contact

Douilles intermédiaires suivant
DIN 69 871 avec surface frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Morsekegel mit Anzugsgewinde.

Ausfiihrung: Zulassige Rundlaufabweichung
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,008 mm.

Anmerkung: Die eingearbeitete )
Innensechskantschraube dient zum Befestigen und
Lésen des aufgenommenen Werkzeuges.

Hinweis: Die mit * gekennzeichneten Abmes-

Application: For holding Morse taper shank tools
with tapped end.

Execution: Admissable concentricity devitation
of the external taper in relation to the internal
taper=0,008 mm

Remark: The inserted socket-head screw
provides for holding in and driving out the tool.

Note: The versions marked with a * are provided

Application: Pour la fixation d'outils a cone
Morse avec filetage de serrage.

Exécution: Faux-round admissible du cone ex-
térieur pas rapport au cone intérieur = 0,008 mm

Remarque: La vis a tete a six pans creux intégree,
sert a la fixation et a I'enlévement de I'outil monté.

Observation: Les douilles dans les cotes
d'encombrement repérees par un astérisque *

sungen werden mit Mitnahmeausfrasungen nach with drive flats to DIN 2201. sont livrées avec des fraisures d'entrainement
DIN 2201 geliefert. suivant DIN 2201.

Bestell-Nr. AuBenkegel Innenkegel dq I 9 G Gewicht kg
Code No External taper Internal taper Weight

No. de cde. Cone exterieur Céne intérieur Poids
30.P1.031.008 SK 50 MK/CM 1 25 45 M 6 M 24 2,7
30.P1.031.009 MK/CM 2 32 60 M 10 2.8
30.P1.031.010 MK/CM 3 40 65 M 12 2,9
30.P1.031.011 MK/CM 4 48 70 M 16 3,2
30.P1.031.013 MK/CM 5 63 100 M 20 4,0
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Zwischenhiilsen
DIN 69871 Plananlage

A
-SPANNWERKZEUGE -

\,

Adaptor sleeves DIN 69 871
with face contact

Douilles intermédiaires suivant
DIN 69 871 avec surface frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von
Werkzeugen mit Steilkegel.

Ausfiihrung: Zulassige Rundlaufabweichung
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,008 mm.

Anmerkung: Die eingearbeitete Innensechs-
kantschraube dient zum Befestigen und Losen
des aufgenommenen Werkzeuges. Sollen
Werkzeuge nach DIN 69 871, MAS BT, ANSI CAT,
aufgenommen werden, so ist das in der Be -
stellung anzugeben.

Application: For holding tools with 7/24
shank.

Execution: Admissable concentricity devitation
of the external taper in relation to the internal
taper=0,008 mm

Remark: The inserted socket-head screw to
provides for holding in and driving out the tool.
If it is required to mount tools to DIN 69 871,
MAS BT or ANSI CAT, this should be stated when
ordering.

#\pplication: Pour la fixation d'outils a cone
ort.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au cone intérieur
= 0,008 mm.

Remarque: La vis a téte six pans creux inté-
grée, suivant, sert a la fixation et a I'énleve-
ment de I'outil monté. Sil'on doit fixer des
outils suivant DIN 69871, MAS BT, ANSI CAT,
ceci doit étre indiqué sur la commande.

Bestell-Nr. AuBenkegel Innenkegel dq 14 g G Gewicht kg
Code No. External taper Internal taper Weight
No. de cde. Cone exterieur Cone intérieur Poids
30.P1.036.002 SK'50 SK 30 50 50 M 12 M 24 29
30.P1.036.003 SK 40 70 70 M 16 3,6
30.P1.036.004 SK 45 90 100 M 20 53
30.P1.036.010 SK 50 97 120 M 24 6,0
30.P1.036.011 SK 50 SK'50 97 200 M 24 M 24 7,0
30.P1.036.012 SK'50 SK'50 97 160 M 24 M 24 6.8
P Spannschraube fiir DIN 2080 Spannschraube fiir DIN 69 871, MAS BT, ANSI/CAT Kugelring

o) Retaining screw for DIN 2080 Retaining screw for DIN 69 871, MAS BT, ANSI/CAT Ball-ring

g Vis de serrage pour DIN 2080 Vis de serrage pour DIN 69 871, MAS BT, ANSI/CAT Bague a billes

S

e

()]

©

(7]

'l Bestell-Nr. Bestell-Nr. Bestell-Nr.

D Order no. Order no. Order no.

& No. de cde. No. de cde. No. de cde.

(2]

‘g 01.032.103  SK 30 01.032.303  SK 30 01.031.207  SK 30

o 01.032.104  SK 40 01.032.304  SK 40 01.031.208  SK 40

@ 01.032.105  SK 45 01.032.305  SK 45 01.031.209  SK 45

; 01.032.106  SK 50 01.032.306  SK 50 01.031.210  SK 50

&

N

9

]

=

N

)

<

4

w
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Kombi-Aufsteckfrasdorne
DIN 69 871 Plananlage

-SPANNWERKZEUGE -

4 ™
Combi-arbors for shell mills and
face mills DIN 69 871 with face
contact
Mandrins porte-fraises combinés
suivant DIN 69871 avec surface
frontale

\. J

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern mit Application: For mounting milling cutters with Application: Pour la fixation de fraises a rainure

Langsnut oder Frasern mit Quernut. tenon drive or milling cutters with clutch drive. longitudinale ou de fraises a rainure transversale.

Lieferumfang: Form A mit Fraseranzugsschraube Scope of supply: Form A with cutter retaining screw, Etendue de la fourniture: Forme A avec vis de blocage des

PaBfeder und Mitnehmerring. feather key with setscrew and clutch drive ring. fraises, clavette a vis d'extraction et bague d'entrainement.

Bestell-Nr. Kegel dq dy I3 Ig Is G Gewicht kg

Code No. Taper Weight

No. de cde. Coéne Poids

28.P2.036.006 SK 40 22 40 19 31 55 1.3

28.P2.036.106 22 40 19 31 100 1.8

30.P2.036.011 SK 50 16 32 17 27 55 M 24 29

30.P2.036.012 22 40 19 31 55 30

30.P2.036.013 27 48 21 33 55 35

30.P2.036.014 32 58 24 38 55 37

30.P2.036.015 40 70 27 41 55 4,0

30.P2.036.016 50 90 30 46 70 5.6

30.P2.036.017 60 110 50 66 80 7.8

30.P2.036.113 27 48 21 33 100 38

30.P2.036.114 32 58 24 38 100 45

30.P2.036.115 40 70 27 4 100 5,3

30.P2.036.121 SK 50 16 32 17 27 160 M 24 81

30.P2.036.126 22 40 19 31 160 84

30.P2.036.131 27 48 21 33 160 8.8

30.P2.036.136 32 58 24 38 160 9,2

30.P2.036.127 22 40 19 31 200 9,6

30.P2.036.132 27 48 21 33 200 10,0

30.P2.036.141 SK50 40 70 27 a4 160 M24 10,4

30.P2.036.146 50 90 30 46 160 10.9

30.P2.036.151 60 110 50 66 160 11,2

¥ Mitnehmerring Fréaseranzugsschraube Fraseranzugsschraube mit Innensechskant Schliissel PaBfeder

(=fl  Clutch drive rings Cutter retaining screws Cutter retaining screw with hexagon socket Wrenches Feather

S Blague d'entrainement Vis de blocage de a fraise Vis de serrage de fraise a six pans creux Clé de serrage Clavette

8

@

=

8

2

o.

4 Bestel-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq Bestell-Nr.  dq
E<  Code No. Code No. Code No. Code No. Code No.

= No.decde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.

% 02.046.001 13 02.047.001 13 02.049.001 13 02.048.001 13 02.036.500 13
& 02.046.002 16 02.047.002 16 02.049.002 16 02.048.002 16 02.036.501 16
~ 02.046.003 22 02.047.003 22 02.049.003 22 02.048.003 22 02.036.502 22
@ 02.046.004 27 02.047.004 27 02.049.004 27 02.048.004 27 02.036.503 27
= 02.046.005 32 02.047.005 32 02.049.005 32 02.048.005 32 02.036.504 32
B 02.046.006 40 02.047.006 40 02.049.006 40 02.048.006 40 02.036.505 40
S 02.046.007 50 02.047.007 50 02.049.007 50 02.048.007 50 02.036.506 50
e 02.046.008 60 02.047.008 60 02.049.008 60 02.048.008 60 02.036.507 60




Aufsteckfrasdorne

DIN 69 871 Plananlage mit festen Mitnehmern und vergréBerter Anlageflache

A
-SPANNWERKZEUGE -

\,

Arbors with integral clutch drive
lugs and enlarged contact
surface, for shell and face
mills DIN 69 871 with face contact

Mandrins porte-fraises avec
entraineurs fixes et a surface e
portée agrandie suivant DIN 69 871
avec surface frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern
mit Quernut.

Ausfiihrung: Zulassiger Rundlauf des Kegels
zum Zapfen dq = 0,01 mm.

Lieferumfang: Mit Mitnehmer und

Application: For mounting clutch-drive
milling cutters.

Execution: Admissable concentricity devitation
of the external taper in relation to the journal
dq=0,01 mm.

Application: Pour la fixation de fraises
a rainure transversale.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au rapport au tourillon
dq = 0,01 mm.

Fraseranzugsschraube. Scope of supply: With cutter retaining screw Entendue de livraison: Avec vis de blocage
and drive key. des fraises et entraineur.

Bestell-Nr. Kegel dq dy I3 Ig G Gewicht kg

Code No. Taper Weight

No. de cde. Cone Poids

28.P2.045.005 SK 40 16 40 17 35 M 16 1,0

28.P2.045.006 22 50 19 35 11

28.P2.045.007 27 60 21 35 12

28.P2.045.008 32 78 24 50 1.8

28.P2.045.009 40 89 27 50 2,0

28.P2.045.106 SK40 22 50 19 130 M16 2,7

28.P2.045.126 22 50 19 150 29

30.P2.045.012 SK50 22 50 19 35 M24 29

30.P2.045.013 27 60 21 35 31

30.P2.045.014 32 78 24 35 34

30.P2.045.015 40 89 27 50 44

30.P2.045.016 50 120 30 70 71

30.P2.045.017 60 128 50 80 7.8

= Mitnehmer Mitnehmer-Schraube Fraseranzugsschraube Fraseranzugsschraube mit Innensechskant Schlissel

= Drive key Drive screw Cutter retaining screws Cutter retaining screw with hexagon socket Wrenches

s Entraineur Entraineur vis Vis de blocage de la fraise Vis de serrage de fraise a Six pans creux Clé

[*]

D

s

$

2

3

§=]  Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq

oS Code No. Code No. Code No. Code No. Code No.

@ No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.

§ 04.016.200 16 04.016.300 16 02.047.002 16 02.049.002 16 02.048.002 16

= 04.016.201 22 04.016.301 22 02.047.003 22 02.049.003 22 02.048.003 22

£ 04.016.202 27 04.016.302 27 02.047.004 27 02.049.004 27 02.048.004 27

3 04.016.203 32 04.016.303 32 02.047.005 32 02.049.005 32 02.048.005 32

N 04.016.204 40 04.016.303 40 02.047.006 40 02.049.006 40 02.048.006 40

S 04.016.205 50 04.016.303 50 02.047.007 50 02.049.007 50 02.048.007 50

- 04.016.206 60 04.016.304 60 02.047.008 60 02.049.008 60 02.048.008 60
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Aufsteckfrasdorne lang

. . " . A
DIN 69 871 Plananlage mit festen Mitnehmern und vergroBerter Anlageflache e S
f N
Arbors with integral clutch drive
lugs and enlarged contact
surface, for shell and face
mills DIN 69 871 with face contact
Mandrins porte-fraises avec
entraineurs fixes et a surface de
portée agrandie suivant DIN 69 871
avec surface frontale
\ _J
Bestell-Nr. Kegel d d 1 1 c
Code No. Taper i 2 E &
No. de cde. Céne
30.P2.045.313 SK50 22 48 19 100 M24
30.P2.045.314 27 60 21 100
30.P2.045.315 32 78 24 100
30.P2.045.316 40 89 27 100
30.P2.045.413 SK50 22 48 19 160 M24
30.P2.045.414 27 60 21 160
30.P2.045.415 32 78 24 160
30.P2.045.416 40 89 27 160
30.P2.045.513 SK50 22 48 19 200 M24
30.P2.045.514 27 60 21 200
30.P2.045.515 32 78 24 200
30.P2.045.516 40 89 27 200
30.P2.045.553 SK50 22 48 19 250 M24
30.P2.045.557 32 78 24 300

= Mitnehmer Mitnehmer-Schraube Fréseranzugsschraube Fréaseranzugsschraube mit Innensechskant Schlissel

= Drive key Drive screw Cutter retaining screws Cutter retaining screw with hexagon socket Wrenches

s Entraineur Entraineur vis Vis de blocage de la fraise Vis de serrage de fraise a six pans creux Cle

£

D@

£

w

[

o

-

o

2

g Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq
-4 Code No. Code No. Code No. Code No. Code No.

@ No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.

(3

7 04.016.200 16 04.016.300 16 02.047.002 16 02.049.002 16 02.048.002 16
= 04.016.201 22 04.016.301 22 02.047.003 22 02.049.003 22 02.048.003 22
= 04.016.202 27 04.016.302 27 02.047.004 27 02.049.004 27 02.048.004 27
8 04.016.203 32 04.016.303 32 02.047.005 32 02.049.005 32 02.048.005 32
N 04.016.204 40 04.016.303 40 02.047.006 40 02.049.006 40 02.048.006 40
2

(TT)




Aufsteckfrasdorne mit Kithischmierstoff-Zufuhr

q - m . A
DIN 69871 Plananlage mit festen Mitnehmern und vergroBerter Anlageflache e
é N
Arbors with integral clutch drive
lugs and enlarged contact
surface, for shell and face
mills DIN 69 871 with face contact
Mandrins porte-fraises avec
entraineurs fixes et a surface de
portée agrandie suivant DIN 69 871
avec surface frontale
\. 7
Verwendung: Zur Aufnahme von Frasern Application: For mounting clutch-drive Application: Pour la fixation de fraises
mit Quernut. milling cutters. a rainure transversale.
Ausfiihrung: Zuldssiger Rundlauf des Kegels Execution: Admissable concentricity devitation |  Exécution: Faux-round admissible du cone
zum Zapfendq = 0,01 mm. of the external taper in relation to the journal extérieur pas rapport au rapport au tourillon
Lieferumfang: Mit Mitnehmer und dq =001 mm. . - dq =001 mm. '
Fraseranzugsschraube. Scope of supply: With cutter retaining screw Entendue de livraison: Avec vis de blocage
and drive key. des fraises et entraineur.
Bestell-Nr. Kegel d d I 1 G
Code No. Taper 1 2 3 4
No. de cde. Cone
28.P2.045.205 SK 40 16 40 17 35 M 16
28.P2.045.206 22 48 19 35
28.P2.045.207 27 60 21 ES
28.P2.045.208 32 78 24 50
28.P2.045.209 40 89 27 50
28.P2.045.246 SK 40 22 48 19 75 M 16
28.P2.045.211 22 48 19 100
28.P2.045.216 22 48 19 160
30.P2.045.212 SK'50 22 48 19 ES M 24
30.P2.045.213 27 60 21 35
30.P2.045.214 32 78 24 35
30.P2.045.215 40 89 27 50
30.P2.045.313 SK'50 22 48 19 100 M 24
30.P2.045.314 27 60 21 100
30.P2.045.315 32 78 24 100
30.P2.045.316 40 89 27 100
30.P2.045.413 SK 50 22 48 19 160 M 24
30.P2.045.414 27 60 21 160
30.P2.045.415 32 78 24 160
30.P2.045.416 40 89 27 160
30.P2.045.513 SK 50 22 48 19 200 M 24
30.P2.045.514 27 60 21 200
30.P2.045.515 32 78 24 200
30.P2.045.516 40 89 27 200
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Aufnahmedorne

DIN 69 871 Plananlage fiir Messerkopfe mit Innenzentrierung

A
-SPANNWERKZEUGE -

\,

Centering arbors for milling
cutters with Direct Mounted
DIN 69 871 with face contact

Mandrins porte-piéces pour tetes
porte-lames a centrage intérieur
suivant DIN 69871 avec surface
frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von Messer-
képfen.

Ausfiihrung: Zulassige Rundlaufabweichung
des Kegels zum Zapfen d4 _ 0,01 mm.

Lieferumfang: Mit zwei eingesetzten Mit-
nehmersteinen DIN 2079 nach Art.-Nr. 04.016.

Application: For mounting milling cutters.

Execution: Admissable concentricity devitation
of the external taper in relation to the journal
dq=0,01mm

Scope of supply: With two inserted DIN 2079
drive keys as Code No. 04.016.

Application: Pour la fixation des tetes
pour lames.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au tourillon
dq =001 mm.

Etendue de la fourniture: Avec deux
coulisseaux d'entrainement suivant DIN 2079
d'aprés le No. d'article 04.016.

Bestell-Nr. Kegel Messerkopfaufnahme dq dy D) I3 G Gewicht kg

Code No. Taper Milling cutter mount Weight

No.de cde. Cone Empreinte de fixation Poids
des tétes porte-lames

30.P4.006.005 SK 50 ISO 40 40 89,3 30 70 M 24 5.2

30.P4.006.006 ISO 50 50 1291 40 70 73

30.P4.006.007 ISO 50 60 1291 40 70 7.5

= Mitnehmersteine Schraube

= Inserts Screw

s Coulisseaux d'entrainement Vis

]

S

2

e

>

§=]  Bestell-Nr. Bestell-Nr.

o Order no. Order no.

2 No. de cde. No. de cde.

s

g 04.016.001 150 30 04.016.101 150 30

£ 04016002 15040 04.016.101 150 40

fl 04016003 15050 04.016.112 150 50

5

i




Spannzangenfutter 02
DIN 69871 Plananlage fiir Spannzangen mit Kegel 1:10 / DIN 6391/ 6388

A
-SPANNWERKZEUGE -

collet chucks

for collets with cone 1:10/
0Z / 6388

DIN 69 871 with face contact

Plateau de serrage pour fraises
avec céne 1:10 / 0Z / 6388 DIN
69 871 avec surface frontale

\. 7

Verwendung: Zur Aufnahme von Application: For mounting straight shank
Werkzeugen mit Zylinderschaft in 3 tools with internal coolant feed in collets. The
Spannzangen mit innerer Kihimittelzufihrung. | collets used must be vulcanised.

Spannzangen mussen vulkanisiert sein. Execution: Admissable concentricity devitation
Ausfilthrung: Zulassige Rundlaufabweichung of the external taper in relation to the internal
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,008 mm. taper=0,008 mm

Hinweis: Spannzangen nach Art.-Nr. 05.021. Note: For use with collets as Code No. 05.021.
Kurzspannzangen nach Art.-Nr. 05.028. Short collets as Code No. 05.028.

Application: Pour la fixation d'outils a queue
cylindrique dans les pinces de serrage a
raccord d'alimentation en liquide d'arrosage.
Les pinces de serrage doivent etre vulcanisées.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au cone intérieur
= 0,008 mm.

Observation: Pinces de serrage suivant I'ar-
ticle No. 05.021. Pinces de serrage courtes sui-
vant |'article No. 05.028.

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich |1 d1 G
Code No. Taper Chucking range
No. de cde. Coéne Plage de serrage
30.P5.006.002 SK'50 2-16 70 43 M 24
30.P5.006.003 3-32 80 72
S Spannmutter Schliisseleinsatz Drehmomentschliissel Verstellschraube
= Tightening nuts Key insert Dynamometric key Adjusting screws
s Ecrou de serrage Insertion de clef Clef dynamométrique Vis de réglage
§
D
=
w
D
QD
D
2
S
i) Bestellnr.  d, Bestell-Nr. ¢y Bestell-Nr. Bestel-Nr.  dq
o Code No. Code No. Code No. Code No
) No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.
S
L 05.029.001 2-16 05.029.251 2-16 05.029.701 05.032.805 2-16
2 05.029.002 2-25 05.029.252 2-25 05.032.805 2-25
o 05.029.003 3-32 05.029.253 3-32 05.032.805 3-32
N 05.029.004 6-40 05.029.254 6-40 05.032.806 6-40
S 05.029.005 8-50 05.032.806 8-50
S
[TT}
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Spannzangenfutter ER

DIN 69871 Plananlage

A
-SPANNWERKZEUGE -

\.

collet chucks
ER DIN 69 871 with face contact

Plateau de serrage pour fraises
ER suivant DIN 69 871
avec surface frontale

Verwendung: Zur Aufnahme von Werk-

zeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen. tools in collets.

Ausfiihrung: Zulassige Rundlaufabweichung Execution: Admissable concentricity devitation
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,003 mm. of the external taper in relation to the internal
Hinweis: Spannzangen nach Art.-Nr. 05.027. taper =0,003 mm

Lieferumfang: Mit Spannmutter.

Application: For mounting straight-shank

Note: For use with collets Art.-No. 05.027.

Application: Pour la fixation d'outils a queue
cylindrique dans les pinces de serrage.

Exécution: Faux-round admissible du cone
extérieur pas rapport au cone intérieur = 0,003
mm

Observation: Pinces de serrage suivant I'article

Scope of supply: With tightening nut. No. 05.027.
Etendue de la fourniture: Avec écrou de
serrage.

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich I4 dq (] Gev:icht
Code No. Taper Chucking range Weight
No. de cde. Cone Plage de serrage Poids
64.P5.008.201 SK 30 1-16 ER 25 60 42 M 12 0,7
28.P5.008.010 SK 40 1-10ER 16 60 28 M 16 09
28.P5.008.011 1-10ER 16 100 28 1,0
28.P5.008.022 1-10ER 16 120 28 11
28.P5.008.023 1-10ER 16 125 28 1,2
28.P5.008.025 1-10ER 16 160 28 14
28.P5.008.012 1-13ER 20 100 34 1,3
28.P5.008.001 1-16 ER 25 60 42 1,0
28.P5.008.016 1-16 ER 25 100 42 1,0
28.P5.008.002 2-20ER 32 70 50 1,2
28.P5.008.030 2-20ER 32 80 50 13
28.P5.008.015 2-20ER 32 100 50 1.2
28.P5.008.003 3-26 ER40 70 63 1.4
30.P5.008.019 SK 50 1-16 ER 25 100 42 M24 3,2
30.P5.008.020 2-20ER 32 100 50 3.2

32



Spannzangenfutter ER

A
DIN 69871 Plananlage Form AD+B A aEITAl
f N
collet chucks i
ER DIN 69 871 with face contact
Plate_au de serrage pour fraises
ER suivant DIN 69 871
avec surface frontale
o v
Verwendung: Zur Aufnahme von Werk- Application: For mounting straight-shank Application: Pour la fixation d'outils a queue
zeugen mit Zylinderschaft in Spannzangen. tools in collets. cylindrique dans les pinces de serrage.
Ausfiihrung: Zulassige Rundlaufabweichung Execution: Admissable concentricity devitation |  Exécution: Faux-round admissible du cone
des AuBenkegels zum Innenkegel 0,003 mm. tof the eoxg%?al taper in relation to the internal extérieur pas rapport au cone intérieur = 0,003
aper=0,003 mm mm

Hinweis: Spannzangen nach Art.-Nr. 05.027.

Lieferumfang: Mit Spannmutter. Note: For use with collets Art.-No. 05.027. Observation: Pinces de serrage suivant I'article

Scope of supply: With tightening nut. No. 05.027.
Etendue de la fourniture: Avec écrou de
serrage.
Bestell-Nr. Kegel Spannbereich I dq (¢} Gevlzicht
g
Code No. Taper Chucking range Weight
No. de cde. Cone Plage de serrage Poids
64.P5.008.210 SK 30 1-10ER 16 60 28 M 12 0,5
64.P5.008.211 1-10ER 16 100 28 07
64.P5.008.233 1-13 ER 20 70 34 0,6
64.P5.008.201 1-16 ER 25 65 42 0,7
64.P5.008.202 2-20ER 32 70 50 08
28.P5.008.200 SK 40 1-13 ER 20 60 34 M16 1.2
28.P5.008.201 1-16 ER 25 60 42 13
28.P5.008.202 2-20ER 32 70 50 13
28.P5.008.203 3-26 ER40 70 63 1,5
28.P5.008.217 3-26 ER 40 100 63 1.8
30.P5.008.211 SK 50 1-10ER 16 100 28 M 24 31
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Spannfutter

DIN 69 871 Plananlage fiir Zylinderschafte mit seitlicher Mithahmeflache DIN 1835 B a
-SPANNWERKZEUGE -
4 N
Chucks for mounting
straight-shank tools with
drive flat at the side
DIN 69 871 with face contact
Mandrins pour serrage pour
quques CV|II_1dI“IC|I.IeS a meplats
latéraux suivant DIN 69 871
avec surface frontale
\. J
Verwendung: Zum Spannen von zylindrischen Application: For mounting straight-shank Application: Pour le serrage des queues d'outils
Werkzeugschaften nach DIN 1835 Form B. tools to DIN 1835 Form B. cylindriques suivant DIN 1835 forme B.
Ausfiihrung: Zuldssige Rundlaufabweichung Execution: Permissible éxentricity difference Exécution: Admissible éxcentricité de
des Kegels zur Bohrung 0,003 mm. of the taper to the boring 0,003 mm. cOne par alesage 0,003 mm.
Anmerkung: Die Bohrungsgenauigkeit ist gegen- Remark: To provide for machining with extreme Remargque: Le degré d'ajustement par rapport
Uber DIN 1835 stark eingeengt, zur Erzielung von accuracy, the bore is to far finer tolerances than a DIN 1835 est trées serré pour obtenir un usinage
Bearbeitungsgenauigkeit hochster Qualitat. called for in DIN 1835. de tres grande précision.
Hinweis: ab d4 = 25 zwei Spannschrauben Note: From diameter d4 = 25 upwards, Observation: A partir de d4 = 25 deux vis
2 tightening screws are provided. de serrage.
Bestell-Nr. | Kegel |dq |dy | 14 (¢ Toleranz von d4q Bestell-Nr. | Kegel |dq | dy | 14 (¢ Toleranz von d4q
Code No. Taper Tolerance of d4 Code No. Taper Tolerance of d4
No.decde. | Cone Tolérance de d4 No. decde. | Cone Tolérance de d4
28.P5.031.007 | SK 40 6 |25 | 50 [M16 + 0,005 30.P5.031.015 | SK 50 6 | 25 63 | M24 + 0,005
28.P5.031.021 6 [ 25| 80 0 30.P5.031.016 8 | 28 63 0
28.P5.031.008 8 |28 | 50 30.P5.031.017 10 | 35 63
28.P5.031.022 8 |28 | 80 30.P5.031.018 12 | 42 63
28.P5.031.009 10 [ 35| 50 30.P5.031.030 14 | 44 63
28.P5.031.023 10 |35 | 80 30.P5.031.019 16 | 48 63
28.P5.031.010 12 (42 | 50 30.P5.031.031 18 | 50 63
28.P5.031.024 12 |42 | 80 30.P5.031.020 20 | 52 63 + 0,007
28.P5.031.030 14 |44 | 50 30.P5.031.021 25 | 65 80 0
28.P5.031.025 14 |44 | 80 30.P5.031.022 32 | 72 | 100
28.P5.031.002 16 |48 | 35 30.P5.031.023 40 | 80 | 120
28.P5.031.011 16 |48 | 63 30.P5.031.024 50 [100 | 125
28.P5.031.026 16 | 48 | 80 30.P5.031.025 63 [110 | 150
28.P5.031.031 18 |50 | 63
28.P5.031.027 18 |50 | 80
28.P5.031.012 20 |52 | 63 + 0,007
28.P5.031.028 20 |52 | 80 0
28.P5.031.013 25 [ 65| 90
28.P5.031.014 22 |72 | 100
Spannschraube Verstellschraube
@ Tightening screw Adjusting screws
2 Vis de serrage Vis de réglage
£
2
8
§ Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq
= Code No. Code No. Code No. Code No.
~ No. de cde. No. de cde. No. de cde. No. de cde.
£
8 05.031.801 6 05.031.805 18 05.032.801 6 05.032.805 18
@ 05.031.802 8 05.031.806 20 05.032.802 8 05.032.806 20
s 05.031.803 10 05.031.807 25 05.032.803 10 05.032.806 25
-3 05031.804 12 05.031.808 32 05.032.804 12 05.032.806 32
< 05.031.804 14 05.031.809 40 05.032.804 14 05.032.806 40
@ 05.031.805 16 05.031.810 50 05.032.805 16 05.032.806 50
E
S
i




Spannfutter o 6971 prananiage veriangerte Ausfiihrung, fiir ylinderschatte

mit geracder Spannflache DIN 1835 B, mit Kiihischmierstoffzufithrung Form B verschlieBbar e ng L
4 \
Chucks DIN 1835 Form B with face
contact prolonged execution, collant
feed Form B lockable
Mandrin de serrage DIN 1835 forme B,
DIN 69 871 avec surface frontale executi-
on alonger, alimentation en liquide
forme B qui ferme a clef
\. y,
| DEUTSCH | ENGLISH | | FRANCAIS |
Verwendung: Zum Spannen von zylindrischen Application: For mounting straight-shank tools Application: Pour le serrage des queues
Werkzeugschaften nach DIN 1835 Form B. to DIN 1835 Form B. d'outils cylindriques suivant DIN 1835 forme B.
Anmerkung: Die Bohrungsgenauigkeit ist ge- Remark: To provide for machining with extreme Remarque: Le degré d'ajustement par rapport
genUber DIN 1835 stark eingeengt, zur Erzielung accuracy, the bore is to far finer tolerances than a DIN 1835 est tres serré pour obtenir des un
von Bearbeitungsgenauigkeit hdchster Qualitat. called for in DIN 1835. usinage de trés grande précision.
Hinweis: ab d4 = 25 zwei Spannschrauben. Note: From diameter dq = 25 upwards, Observation: A partir de d4 = 25 deux vis
2 tightening screws are provided. de serrage.
Bestell-Nr. Kegel dq dy d3 I D) G Toleranz von d4
Code No. Taper Tolerance of dj
No. de cde. Céne Tolérance de dq
28.P5.031.041 SK 40 6 22 28 125 26 M16 + 0,005
28.P5.031.042 8 24 30 125 26 0
28.P5.031.043 10 25 32 125 30
28.P5.031.044 12 26 35 125 30
28.P5.031.045 14 28 37 125 30
28.P5.031.046 18 32 a1 125 32
28.P5.031.308 20 34 43 125 36 + 0,007
28.P5.031.309 25 46 50 125 60 0
28.P5.031.051 SK 40 6 22 33 160 26 M16 + 0,005
28.P5.031.052 8 24 35 160 26 0
28.P5.031.053 10 25 39 160 30
28.P5.031.054 12 26 43 160 30
28.P5.031.405 14 28 44 160 30
28.P5.031.406 16 30 44 160 32
28.P5.031.407 18 32 46 160 32
28.P5.031.408 20 34 50 160 36 + 0,007
28.P5.031.409 25 46 50 160 60 0
28.P5.031.410 32 50 50 160 141
28.P5.031.060 SK 40 6 22 36 120 26 M16 +0,005
28.P5.031.061 8 24 38 120 26 0
28.P5.031.062 10 25 43 120 30
28.P5.031.063 12 26 44 120 30
28.P5.031.064 14 28 44 120 30
28.P5.031.065 18 32 46 120 32
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Spannfutter

DIN 69 871 Plananlage fiir Zylinderschafte mit geneigter Spannflache DIN 1835 E

-SPANNWERKZEU

\.

Chucks DIN 69 871 with face contact
for mounting straight shank tools
with inclined face DIN 1835 E.

Mandrin de serrage DIN 69 871 avec
surface frontale pour queues cylindi-
ques a méplats latéraux.

Verwendung: Zum Spannen von zylindrischen
Werkzeugschaften nach DIN 1835 Form E.

Ausfiihrung: Zuldssige Rundlaufabweichung
des Kegels zur Bohrung 0,003 mm.
Anmerkung: Die Bohrungsgenauigkeit ist ge-
genUber DIN 1835 stark eingeengt, zur Erzielung
von Bearbeitungsgenauigkeit hochster Qualitat.

Hinweis: ab d, = 25 zwei Spannschrauben.

Application: For mounting straight-shank tools
to DIN 1835 Form E.

Execution: Permissible éxentricity difference of
the taper to the boring 0,003 mm.

Remark: To provide for machining with extreme
accuracy, the bore is to far finer tolerances than
called for in DIN 1835.

Note: From diameter d4 = 25 upwards,

Application: Pour le serrage des queues
d’outils cylindriques suivant DIN 1835 forme E.

Exécution: Admissible éxcentricité de cone
par alesage 0,003 mm.

Remargque: Le degré d'ajustement par rapport
a DIN 1835 est tres serré pour obtenir des un
usinage de trés grande précision.

Observation: A partir de dq = 25 deux vis

2 tightening screws are provided. de serrage.

Bestell-Nr. Kegel | djq dy Iq G Toleranz von d4
Code No. Taper Tolerance of d4
No. de cde. Cone Tolérance de d4
30.P5.032.017 SK50 10 35 63 M24 +0,005
30.P5.032.018 12 42 63
30.P5.032.021 25 65 80

Spannschraube Verstellschraube

Tightening screw
Vis de serrage

[

(=]

=

[}

=

=3

e

[}

-]

4]

= Bestell-Nr. dq Bestell-Nr.
a Code No. Code No.
~ No. de cde. No. de cde.
§

N 05031801 6 05.031.805
@ 05.031.802 8 05.031.806
< 05.031.803 10 05.031.807
= 05.031.804 12 05.031.808
~ 05.031.804 14 05.031.809
o 05.031.805 16 05.031.810
‘D

B~

S

]

]

Adjusting screws
Vis de réglage

Bestell-Nr. dq Bestell-Nr. dq
Code No. Code No.

No. de cde. No. de cde.
05.032.801 6 05.032.805 18
05.032.802 8 05.032.806 20

05.032.806 25
05.032.806 32
05.032.806 40
05.032.806 50

05.032.803 10
05.032.804 12
05.032.804 14
05.032.805 16

E-




Schrumpffutter indaurerm:
DIN 69 871 Plananlage kurze Ausfiihrung

A
-SPANNWERKZEUGE -

Shrink chuck InduTerm®
DIN 69 871 with face contact

Mandrin de retrecissement
InduTerm® DIN 69 871 avec surface
frontale

é Ny
\. J

Verwendung: Zum Spannen von HM- und HSS-
Werkzeugschaften mit he-Toleranz bei @ 6-32
h4 Toleranz bei @ 3, 4, 5.

Ausfiihrung: Rundlaufabweichung vom Kegel
zur Bohrung 0,003 mm.

Application: For mounting of solid carbide
and HSS-cutters with h6-tolerance for @ 6-32
h4 tolerance for @ 3, 4, 5.

Execution: Excentricity difference
of the taper to the boring 0,003 mm.

Application: Pour le serrage des queues
d’outils carbure et HSS avec h6-tolerance a
2 6-32, hd tolerance a @ 3, 4, 5.

Execution: Excentricite de cone par ale-
sage 0,003 mm.

Bestell-Nr. Kegel dq dy d3 14 ) I3 [¢] (¢
Code No. taper

No. de cde. Cone intérieur

64.P5.071.000 SK 30 3 1" 15 80 10 - M 12
64.P5.071.001 4 14 22 80 20 5 M 3
64.P5.071.002 5 16 22 80 20 M 4
64.P5.071.003 6 21 27 80 36 10 M 5
64.P5.071.004 8 21 27 80 36 M 6
64.P5.071.005 10 24 32 80 41 M 8x1
64.P5.071.006 12 24 32 100 47 M 10x1
64.P5.071.007 14 27 34 100 47 M 10x1
64.P5.071.008 16 27 34 100 50 M 12x1
64.P5.071.009 18 33 42 100 50 M 12x1
64.P5.071.010 20 33 42 100 52 M 16x1
28.P5.071.003 SK 40 6 21 27 80 36 10 M 5 M16
28.P5.071.004 8 21 27 80 36 M 6
28.P5.071.005 10 24 32 80 41 M 8x1
28.P5.071.006 12 24 32 80 47 M 10x1
28.P5.071.007 14 27 34 80 47 M 10x1
28.P5.071.008 16 27 34 80 50 M 12x1
28.P5.071.009 18 33 42 80 50 M 12x1
28.P5.071.010 20 33 42 80 52 M 16x1
28.P5.071.011 25 44 53 100 58 M 16x1
28.P5.071.012 32 a4 53 100 62 M 16x1
30.P5.071.008 SK 50 16 27 34 80 50 10 M 12x1 M24
30.P5.071.010 20 33 42 80 52 M 16x1
30.P5.071.011 25 44 53 100 58 M 16x1
30.P5.071.012 32 a4 53 100 62 M 16x1
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Schrumpffutter InduTerm®
DIN 69871 Plananlage lange Ausfiihrung

A
-SPANNWERKZEUGE -

Shrink chuck InduTerm®
DIN 69 871 with face contact
long version

Mandrin de retrecissement
InduTerm® DIN 69 871 avec surface
frontale execution long

\, 7

Verwendung: Zum Spannen von HM- und HSS Werkzeug- Application: For mounting of solid carbide and HSS-cutters Application: Pour le serrage des queues d'outils carbure et
schéften mit h6-Toleranz with hé-tolerance HSS avec hé-tolerance..
Ausfithrung: Rundlaufabweichung vom Kegel zur Bohrung Execution: Excentricity difference of the taper to the boring Execution: Excentricite de cone par alesage 0,003 mm.
0,003 mm. 0,003 mm

Bestell-Nr. Kegel dq dy d3 14 Iy I3 g (¢}

Code No. taper

No. de cde. Cone intérieur

28.P5.071.110 SK 40 20 33 42 120 52 M 16x1 M 16

28.P5.071.111 25 44 53 120 58 M 16x1

30.P5.071.204 SK'50 8 21 27 200 36 M 6 M 24

30.P5.071.205 10 24 32 200 4 M 8x1

30.P5.071.206 12 24 32 200 47 M 10x1

32 44 53 200 62 M 16x1
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Hydro-Dehnspannfutter

- .. - . .
DIN 69871 Plananlage mit Kithischmierstoffzufuhrung B
f N
Hydraulic chuck
with coolant feed and face contact
Mandrin expansible
avec d'alimentation en liquide et
surface frontale
' Y
Bestell-Nr. Kegel d d d 1 I 1 I 1 g ¢
Code No. Taper 1 2 3 1 2 5 4 5
No. de cde. Cone
64.P5.043.201 SK 30 6 26 45 60 VY 37 10 25 M5 M 12
64.P5.043.202 8 28 45 64 45 37 10 29 M 6
64.P5.043.203 10 30 45 64 45 ry) 10 35 M 8x1
64.P5.043.204 12 3 45 72 53 47 10 43 M10 X 1
64.P5.043.205 14 34 45 72 53 47 10 42 M10 x 1
64.P5.043.206 16 38 45 72 53 52 10 43 M12 X 1
64.P5.043.207 18 40 45 72 53 52 10 43 M12 X 1
64.P5.043.208 20 4 4 P0 71 52 10 71 M12 x 1
28.P5.043.201 SK 40 6 26 50 68 49 37 10 33 M5 M 16
28.P5.043.202 8 28 50 68 49 37 10 33 M 6
28.P5.043.203 10 30 50 72 53 Y] 10 37 M 8x1
28.P5.043.204 12 3 50 77 58 47 10 V) M10 X 1
28.P5.043.205 14 34 50 77 58 47 10 a M10 X 1
28.P5.043.206 16 38 50 80 61 52 10 43 M12 X 1
28.P5.043.207 18 40 50 80 61 52 10 43 M12 X 1
28.P5.043.208 20 VY] 50 82 63 52 10 47 M12 X 1
28.P5.043.209 25 50 63 117 98 58 10 51 M16 X 1
28.P5.043.210 32 60 63 117 98 62 10 56 M16 X 1
30.P5.043.201 SK 50 6 26 80 68 49 37 10 33 M5 M 24
30.P5.043.202 8 28 80 68 49 37 10 33 M 6
30.P5.043.203 10 30 80 72 53 ) 10 37 M 8X1
30.P5.043.204 12 32 80 77 58 47 10 a2 M10 X 1
30.P5.043.205 14 34 80 77 58 47 10 vy M10 X 1
30.P5.043.206 16 38 80 80 61 52 10 45 M12 X 1
30.P5.043.207 18 40 80 80 X 52 10 45 M12 X 1
30.P5.043.208 20 4 80 82 63 52 10 47 M16 X 1
30.P5.043.209 25 50 80 87 68 58 10 52 M16 X 1
30.P5.043.210 32 60 80 91 72 62 10 56 M16 X 1
30.P5.043.211 40 70 70 120 101 74 10 101 M16 X 1
30.P5.043.212 50 78 78 120 101 ) 10 101 M20 X 1
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Kurzhohrfutter oin 69871 piananiage
fiir Links- und Rechtslauf

-SPANNWERKZEUGE -

f N
Short drill chucks
with face contact
Mandrin de percage courts
avec surface frontale
\ J
Bestell-Nr. Kegel Spannbereich dq I (¢] Gewicht kg
Code No. Taper Chucking range Weight
No. de cde. Céne Plage de serrage Poids
30.P5.046.001 SK 50 1-13 50 87,5 M 24 3,3
30.P5.046.002 2,5-16 50 93 3.2
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter-Synchronisation

DIN 69 871 Plananlage, mit Kiihischmierstoffzufiihrung

A
-SPANNWERKZEUGE -

Quick change tapping chuck, for
synchronisation, with face
contact and coolant feed

Mandrin de serrage a change-
ment rapide pour synchronisati-
on, avec alimentation en

liquide d'arrosage et surface
frontale

f N
™ J
Verwendung: Zur Aufnahme von Einsatzen Application: For the chucking of inserts

fur Gewindebohrer. for threading taps.

Anmerkung: Fir Maschinen mit Remark: For machines with spindel
Spindelsynchronisation. synchronisation.

Hinweis: Einsatze nach Art.-Nr. 05.055, 05.056,
05.057, 05.058, 05.065, 05.066, 05.067.

Note: Inserts in line with art. no. 05.055, 05.056,

05.057, 05.058, 05.065, 05.066, 05.067.

Application: Pour le serrage des pieces
intercalaires pour tarauds.

Remarque: Pour machines avec
synchronisation des broches.

Observation: Pieces intercalaires suivant I'ar-
ticle No. 05.055, 05.056, 05.057, 05.058,
05.065, 05.066, 05.067.

Bestell-Nr. Kegel | fiir Gewindebohrer | Passender Einsatz dq d2 hh ¢ Gewicht kg
Code No. Taper For tap sizes Vatehing Inserts Vﬁ%'%zt
No. de cde. Cone Pour tarauds appropriée

GroBe/Size/Taille
30.P5.051.806 SK'50 M 8-M20 2 31 53 9 M 24 5,5
30.P5.051.807 M 14 - M 36 3 48 78 115 5,2

Verwendung: Kompensation des Spindelumkehrspiels durch Minimal-Zug/Druck-Ausgleich
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DIN 69871 Plananlage, fiir DIN 69 893 HSK-A und HSK-C A
- SPANNWERKZEUGE -

f N
Holder DIN 69 871 with face
contact for HSK-C manual
Queues de fixation DIN 69 871 avec
surface frontale pour HSK-C manu-
el

\ V,

Verwendung: Zur Aufnahme von Application: For mounting HSK-tools Application: Pour la fixation d'outils HSK,

HSK-Werkzeugen DIN 69 893-1, Form A und C DIN 69893-1, form Aand C forme Aet C.

Lieferumfang: Mit Spannpatrone Scope of delivery: With draw-in collet Livraison: Avec douille de serrage

und Abdeckring. and covering ring. poussée et bague recouvrement.

Ausfithrung: Zulassige Rundlaufabweichung Execution: Admissible concentricity deviation Execution: Faux-round admissible

des Steilkegels zum Innenkegel 0,003 mm. of the external taper in relation to the internal du cone extérieur pas rapport du cone

taper 0,003 mm. intérieur 0,003 mm.

Bestell-Nr. Kegel Kegel - d1 I G

Code No. Taper Taper

No. de cde. Céne Céne

30.P7.066.002 SK 50 HSK C 50 65 M 24

30.P7.066.003 HSK C 63 75

30.P7.066.004 HSK C 80 80

31.P7.066.005 SK 60 HSK C 100 100 M 30
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Aufnahmen-Radial einstellbar

DIN 69 871 Plananlage a
-SPANNWERKZEUGE -
f N
Shanks radially adjustable with
face contact
Logement réglage radial avec
surface frontale
\ _J
Bestell-Nr. Kegel dq I c
Code No. Taper
No. de cde. Céne
28.P7.043.202 SK 40 80 50 M 16
30.P7.043.203 SK 50 100 60 M24
{ N\
Adapter auf Anfrage
\ _J

43



Aufnahme fiir Einschraubfraser

A

DIN 69871 Plananlage RAnamATAl

f N
Holding fixture for screw in end
mills with face contact
Empreinte pour fraises filetée
avec surface frontale

™ v

Bestell-Nr. Kegel M dq dy 14 D) G

Code No. Taper

No. de cde. Céne

28.P5.072.001 SK 40 M 6 10 13 45 25 M 16

28.P5.072.002 M 6 10 20 70 50

28.P5.072.003 M 6 10 23 95 75

28.P5.072.005 SK 40 M 8 13 15 45 25

28.P5.072.006 M 8 13 23 70 50

28.P5.072.007 M 8 13 25 95 75

28.P5.072.008 M 8 13 30 120 100

28.P5.072.009 SK 40 M 10 18 23 45 25

28.P5.072.010 M 10 18 25 70 50

28.P5.072.011 M 10 18 30 95 75

28.P5.072.012 M 10 18 35 120 100

28.P5.072.013 SK 40 M 12 21 24 45 25

28.P5.072.014 M 12 21 30 70 50

28.P5.072.015 M 12 21 35 95 75

28.P5.072.016 M 12 21 38 120 100

28.P5.072.017 M 12 21 44 145 125

28.P5.072.018 SK 40 M 16 29 29 45 25

28.P5.072.019 M 16 29 34 70 50

28.P5.072.020 M 16 29 35 95 75

28.P5.072.021 M 16 29 40 120 100

30.P5.072.002 5K 50 M 8 13 15 45 30 M 24

30.P5.072.010 M 8 13 30 120 100

30.P5.072.018 M 8 13 35 220 200

30.P5.072.003 5K 50 M 10 18 25 70 50

30.P5.072.011 M 10 18 35 120 100

30.P5.072.019 M 10 18 40 170 150

30.P5.072.004 SK 50 M 12 21 25 70 50

30.P5.072.012 M 12 21 38 120 100

30.P5.072.020 M 12 21 52 170 150

30.P5.072.016 M 12 21 68 220 200

30.P5.072.017 M 12 2 68 270 250

30.P5.072.024 M 12 21 68 320 300

30.P5.072.007 SK 50 M 16 29 34 50 30

30.P5.072.005 M 16 29 34 70 50

30.P5.072.013 M 16 29 40 120 100

30.P5.072.021 M 16 29 48 170 150

30.P5.072.015 M 16 29 58 220 200

30.P5.072.022 M 16 29 62 270 250

30.P5.072.023 M 16 29 68 320 300




Plananlage in SondergroBen
Face Contact in special size

A
- SPANNWERKZEUGE -
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter - in Sondergrofen
Quick-change tapping chuck - in special size

A
-SPANNWERKZEUGE -

Einsatze in SonderbaugroBen
Inserts in special size / Inserts a taille spéciale

46



/\@
Hydro-Dehnspannfutter in Sonderausfiihrung ‘ i

N
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Spannmutter ER

. . A
Tightening nuts ER Nm ~SPANNWERKZEUGE -

Standard UM-ER

[ A Bestell-Nr. ER d B Max. Anzugsmoment Spannmutter
Code No. (fUr Drehzahlen bis 15.000 U/min.)
No. de cde. Max. Dynamometric Tightening nuts
Dynamomeétrique max. Ecrou de serrage
05.029.406 11 19 11,3 15 Nm (for clamping force up to
05.029.400 16 28 17,5 40 Nm 15.000 rpm)
05.029.405 20 34 19 60 Nm
05.029.401 25 42 20 80 Nm (pour vitesse de rotation
05.029.402 32 50 22,5 110 Nm ou 15.000 homdres de tours)
\. J 05.029.403 40 63 225 150 Nm

05020404 50 78 353 200 Nm

Standard HU-ER

( A Bestell-Nr. ER d B Max. Anzugsmoment Spannmutter fiir hohe
ﬁOd% Nod '\Dﬂax- DVnar,TlO.met”C Drehzahlen (Uber 15.000 U/min)
0. e cae. ynamometrique max. Tightening nuts for high speed
05.029.430 11 19 11,5 15Nm Ecrou de serrage pour superior
05.029.431 16 32 17,5 40 Nm vitesse de rotation
05.029.432 20 35 19 60 Nm
05.029.433 25 42 20 80 Nm
05.029.434 32 50 225 110 Nm
05.029.435 40 63 25,5 150 Nm
\. J

Standard KM-ER

{ )

Bestell-Nr. ER d B Max. Anzugsmoment spannmutter fiir Dichtringe
Code No. Max. Dynamometric  fiir innere Kiihlschmierstoff-
No. de cde. Dynamomeétrique max.  zufiihrung
05.029.505 16 28 225 40 Nm Tightenning nuts with sealing for
05.029.509 20 34 24 60 Nm internal coolant through
05.029.506 25 42 25 80 Nm Ecrou de serrage avec étoupage
05.029.507 32 50 27,5 110 Nm pour alimentation en liquide
05.029.508 40 63 30,5 150 Nm
05.029.504 50 78 33 160 Nm

\. J

Standard 02-6388

[ A Bestell-Nr. 0z d B Max. Anzugsmoment Spannmutter fiir Dichtringe
Code No. Max. Dynamometric fiir innere Kiihischmierstoff-
No. de cde. Dynamomeétrique max.  zufiihrung
05.029.500 2-16 28 225 40 Nm Tightenning nuts with sealing for
05.029.501 2-25 34 24 60 Nm internal coolant thrOUgh
05029502  3-32 42 25 80 Nm Ecrou de serrage avec étoupage
05.029.503  6-40 50 275  110Nm pour alimentation en liquide

\. J
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Spannzangen ER DIN 6499

A
- SPANNWERKZEUGE -

4 \
Collets ER DIN 6499
Pinces de serrage ER DIN 6499
\. J
Verwendung: Zur Aufnahme von Werkzeugen Application: For gripping straight-shank tools. Application: Pour la fixation d'outils
mit Zylinderschaft. Note: These collets can be used in conjunction a queue cylindrique.
Anmerkung: Diese Spannzangen sind in with all collet chucks ER. Remarque: Ces pinces de serrage peuvent
allen Spannzangenfutter ER aufnehmbar. étre montées sur nos plateaux de serrage
pour fraises ER.
Bestell-Nr. Spannbereich dq dz I4 Bestell-Nr. Spannbereich dq dz 14
Code No. Chucking range Code No. Chucking range
No. de cde Plage de serrage No. de cde Plage de serrage
05.027.201 1- 6 ER11 (4008 B) 1.0 11,5 18 05.027.012 1-16 ER 25 (430 E) 12 26 35
05.027.202 1.5 05.027.013 13
05.027.203 2,0 05.027.014 14
05.027.204 2,5 05.027.015 15
05.027.205 3,0 05.027.016 16
05.027.206 35
05.027.207 4,0 05.027.020 2-20 ER32 (470 F) 2 33 40
05.027.208 45 05.027.021 3
05.027.209 50 05.027.022 4
05.027.210 55 05.027.023 5
05.027.211 6,0 05.027.024 6
05.027.212 6,5 05.027.025 7
05.027.213 7,0 05.027.026 8
05.027.027 9
05.027.101 1-10 ER16 (426 E) 1 17 28 05.027.028 10
05.027.103 2 05.027.029 (K
05.027.105 5 05.027.030 12
05.027.107 4 05.027.031 13
05.027.108 5 05.027.032 14
05.027.109 6 05.027.033 15
05.027.110 7 05.027.034 16
05.027.111 8 05.027.035 17
05.027.112 9 05.027.036 18
05.027.113 10 05.027.037 19
05.027.038 20
05.027.301 1-13 ER 20 (428 E) 1,0 21 31,5
05.027.302 1.5 05.027.041 3-26 ER40 (472 E) 4 4 46
05.027.303 2,0 05.027.042 5
05.027.304 2,5 05.027.043 6
05.027.305 30 05.027.044 7
05.027.306 4,0 05.027.045 8
05.027.307 5.0 05.027.046 9
05.027.308 6,0 05.027.047 10
05.027.309 70 05.027.048 1
05.027.310 8,0 05.027.049 12
05.027.311 9,0 05.027.050 13
05.027.312 10,0 05.027.051 14
05.027.313 11,0 05.027.052 15
05.027.314 12,0 05.027.053 16
05.027.315 13,0 05.027.054 17
05.027.055 18
05.027.002 1-16 ER25 (430 E) 2 26 35 05.027.056 19
05.027.003 3 05.027.057 20
05.027.004 4 05.027.058 21
05.027.005 5 05.027.059 22
05.027.006 6 05.027.060 23
05.027.007 7 05.027.061 24
05.027.008 8 05.027.062 25
05.027.009 9 05.027.063 26
05.027.010 10
05.027.011 11
ER 50 auf Anfrage/on request/sur demande
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Spannzangen - 0Z

i A
donpelt geschlltzt - SPANNWERKZEUGE -
4 N
Collets double slotted
DIN 6388 form B
Pinces de serrage a entalllage
double DIN 6388 forme B
\. J
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen Application: For gripping straight-shank milling Application: Pour serrage d'outils a queue
mit Zylinderschaft und Spiralbohrern auf der cutters and twist drills on the margin. cylindrique et des forets helicoidaux sur le listel.
Flihrungsphase.
Bestell-Nr. Spannbereich dq dz Iq Bestell-Nr. Spannbereich dq dz Iq
Code No. Chucking range Code No. Chucking range
No. de cde. Plage de serrage No. de cde. Plage de serrage
05.028.001 2-16 (415E) 2,0 25,5 40 05.028.128 2-25 (462 E) 15,5 35,05 52
05.028.002 25 05.028.129 16,0
05.028.003 30 05.028.130 16,5
05.028.004 35 05.028.131 17.0
05.028.005 4,0 05.028.132 175
05.028.006 45 05.028.133 18,0
05.028.007 50 05.028.134 18,5
05.028.008 55 05.028.135 19,0
05.028.009 6,0 05.028.136 19,5
05.028.010 6,5 05.028.137 20,0
05.028.011 7.0 05.028.138 20,5
05.028.012 75 05.028.139 21,0
05.028.013 8,0 05.028.140 21,5
05.028.014 8,5 05.028.141 22,0
05.028.015 9,0 05.028.142 22,5
05.028.016 95 05.028.143 23,0
05.028.017 10,0 05.028.144 235
05.028.018 10,5 05.028.145 24,0
05.028.019 11,0 05.028.146 24,5
05.028.020 11,5 05.028.147 25,0
05.028.021 12,0
05.028.022 12,5 05.028.201 3-32 (467 E) 6,0 43,7 60
05.028.023 13,0 05.028.202 6,5
05.028.024 135 05.028.203 7.0
05.028.025 14,0 05.028.204 75
05.028.026 14,5 05.028.205 8,0
05.028.027 15,0 05.028.206 85
05.028.028 15,5 05.028.207 9,0
05.028.029 16,0 05.028.208 9,5
05.028.209 10,0
05.028.101 2-25 (462 E) 2,0 35,05 52 05.028.210 10,5
05.028.102 2,5 05.028.211 11,0
05.028.103 30 05.028.212 11,5
05.028.104 35 05.028.213 12,0
05.028.105 4,0 05.028.214 12,5
05.028.106 45 05.028.215 13,0
05.028.107 50 05.028.216 13,5
05.028.108 55 05.028.217 14,0
05.028.109 6,0 05.028.218 14,5
05.028.110 6,5 05.028.219 15,0
05.028.111 70 05.028.220 15,5
05.028.112 75 05.028.221 16,0
05.028.113 8,0 05.028.222 16,5
05.028.114 85 05.028.223 17,0
05.028.115 9,0 05.028.224 17.5
05.028.116 95 05.028.225 18,0
05.028.117 10,0 05.028.226 185
05.028.118 10,5 05.028.227 19,0
05.028.119 11,0 05.028.228 19,5
05.028.120 11,5 05.028.229 20,0
05.028.121 12,0 05.028.230 20,5
05.028.122 12,5 05.028.231 21,0
05.028.123 13.0 05.028.232 215
05.028.124 13,5 05.028.233 22,0
05.028.125 14,0 05.028.234 22,5
05.028.126 14,5 05.028.235 23,0
05.028.127 15,0
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Spannzangen - 0Z

i A
dODpElt geschlltzt -SPANNWERKZEUGE -
4 D
Collets double slotted
DIN 6388 form B
Pinces de serrage a entaillage
double DIN 6388 forme B
\. J
Verwendung: Zum Spannen von Werkzeugen Application: For gripping straight-shank milling Application: Pour serrage d'outils a queue
mit Zylinderschaft und Spiralbohrern auf der cutters and twist drills on the margin. cylindrique et des forets hélicoidaux sur le listel.
Fuhrungsphase.
Bestell-Nr. Spannbereich dq ds Ih Bestell-Nr. Spannbereich dq ds Iq
Code No. Chucking range Code No. Chucking range
No. de cde. Plage de serrage No. de cde. Plage de serrage
05.028.236 3-32 (467 B) 235 437 60 05.028.339 6-40 (468 B) 29,0 52,2 68
05.028.237 24,0 05.028.340 29,5
05.028.238 24,5 05.028.341 30,0
05.028.239 25,0 05.028.342 305
05.028.240 25,5 05.028.343 31,0
05.028.241 26,0 05.028.344 31,5
05.028.242 26,5 05.028.345 32,0
05.028.243 27,0 05.028.346 32,5
05.028.244 275 05.028.347 33,0
05.028.245 28,0 05.028.348 335
05.028.246 28,5 05.028.349 34,0
05.028.247 29,0 05.028.350 34,5
05.028.248 29,5 05.028.351 35,0
05.028.249 30,0 05.028.352 355
05.028.250 305 05.028.353 36,0
05.028.251 31,0 05.028.354 36,5
05.028.252 31.5 05.028.355 37,0
05.028.253 32,0 05.028.356 37,5
05.028.357 380
05.028.301 6-40 (468 E) 10,0 52,2 68 05.028.358 38,5
05.028.302 105 05.028.359 39,0
05.028.303 11,0 05.028.360 39,5
05.028.304 11,5 05.028.361 40,0
05.028.305 12,0
05.028.306 125 05.028.415 30-50 (486 E) 30,0 52,2 68
05.028.307 13,0 05.028.416 31,0
05.028.308 135 05.028.417 32,0
05.028.309 14,0 05.028.418 33,0
05.028.310 14,5 05.028.419 34,0
05.028.311 15,0 05.028.420 350
05.028.312 15,5 05.028.421 36,0
05.028.313 16,0 05.028.422 37,0
05.028.314 16,5 05.028.423 38,0
05.028.315 17.0 05.028.424 39,0
05.028.316 17.5 05.028.425 40,0
05.028.317 18,0 05.028.426 41,0
05.028.318 18,5 05.028.427 42,0
05.028.319 19,0 05.028.428 43,0
05.028.320 195 05.028.429 44,0
05.028.321 20,0 05.028.430 45,0
05.028.322 20,5 05.028.431 46,0
05.028.323 21,0 05.028.432 47,0
05.028.324 215 05.028.433 48,0
05.028.325 22,0 05.028.434 49,0
05.028.326 225 05.028.435 50,0
05.028.327 23,0
05.028.328 23,5
05.028.329 24,0
05.028.330 24,5
05.028.331 25,0
05.028.332 255
05.028.333 26,0
05.028.334 26,5
05.028.335 27,0
05.028.336 27,5
05.028.337 28,0
05.028.338 285
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ER Spannzangen GB fiir Gewindebohrer - GB 0 X

A
-SPANNWERKZEUGE -
f N
dichtend Collets ER GB sealed
Pinces de serrage ER GB
\ J
[ DEUTSCH | | ENGLISH | | FRANCAIS |

Verwendung: Zur Aufnahme von
Gewindebohrern mit zylinderschaft und
Vierkant.

Anmerkung: Diese Spannzangen sind in allen
Spannzangenfutter ER aufnehmbar.

Application: For gripping tap with cyl. shank
and square.

Note: These collets can be used in conjunction
with all collet chucks ER.

Application: Pour la fixation d'outils
a queue cylindrique.

Remarque: Ces pinces de serrage peuvent
étre monteées sur nos plateaux de serrage
pour fraises ER.

Bestell-Nr. | Spannbereich dq vkt dz 14 Bestell-Nr. | Spannbereich dq vkt. dz I
Code No. Chucking range 1) a Code No. Chucking range [9) a
No. de cde. Plage de serrage No. de cde. Plage de serrage
05.027.812* | ER 11-GB 2,8 21 11,5 18 05.027.860 ER 32-GB 45 34 32 40,0
05.027.813* 35 2,7 05.027.861 55 43
05.027.814* 4,5 34 05.027.862 6,0 49
05.027.815* 6,0 49 05.027.863 7,0 55
05.027.864 8,0 6,2
05.027.800 ER 16-GB 4,5 34 16 27,5 05.027.865 9,0 7,0
05.027.801 5.5 43 05.027.866 10,0 8,0
05.027.802 6,0 49 05.027.867 11,0 9,0
05.027.803 7,0 55 05.027.868 12,0 9,0
05.027.804 8,0 6,2 05.027.869 14,0 11,0
05.027.805 9,0 7,0 05.027.870 16,0 12,0
05.027.871 18,0 14,5
05.027.820 ER 20-GB 4,5 34 20 31,5 05.027.872 20,0 16,0
05.027.821 55 43
05.027.822 6,0 49 05.027.890 ER 40-GB 7,0 55 40 46
05.027.823 7,0 55 05.027.891 8,0 6,2
05.027.824 8,0 6.2 05.027.892 9,0 7.0
05.027.825 9,0 7,0 05.027.893 10,0 8,0
05.027.826 10,0 8,0 05.027.894 11.0 9,0
05.027.827 11,0 9,0 05.027.895 12,0 9,0
05.027.828 12,0 9,0 05.027.896 14,0 11,0
05.027.897 16,0 12,0
05.027.840 ER 25-GB 45 34 25 34,0 05.027.898 18,0 14,5
05.027.841 5,5 43 05.027.899 20,0 16,0
05.027.842 6,0 49 05.027.900 22,0 18,0
05.027.843 7,0 55
05.027.844 8,0 6,2 05.027.901 ER 50-GB 20,0 16,0 51 64
05.027.845 9,0 7,0 05.027.902 25,0 20,0
05.027.846 10,0 8,0 05.027.903 28,0 22,0
05.027.847 11,0 9,0 05.027.904 32,0 24,0
05.027.848 12,0 9,0
05.027.850 14,0 11,0
05.027.851 15,0 12,0
05.027.849 16,0 12,0

* nicht dichtend

52



Gewindebohrerzange mit Kiihimittelbohrung

ahgedichtet fiir Innen- und Aussenkithlung 30° zur Schneide a
-SPANNWERKZEUGE -
4 D
Kiihimittelaustritt am
Gewindebohrer und
Kiihimittelbohrungen unter 30°
\. J
Bestell-Nr. Spannbereich D 1 I Schaft 0. Vierkant Rundlaufgenauigkeit
Code No. Chucking range
No. de cde Plage de serrage
05.027.710 ER-16 (4031-E) 16,7 27,5 18 35 2,7 100
05.027.711 4,5 3138
05.027.712 6.0 50
05.027.713 7.0 56
05.027.714 8,0 6.3
05.027.720 ER-20 (4276-E) 20,7 31,5 18 4,5 3,55 100
05.027.721 6.0 50
05.027.722 7.0 56
05.027.723 22 80 6,3
05.027.724 9.0 71
05.027.725 25 10,0 80
05.027.735 ER-25 (4282-E) 25,7 34 18 4,5 ElS5 10u
05.027.736 6,0 50
05.027.737 7.0 56
05.027.738 22 8,0 6.3
05.027.739 9.0 71
05.027.740 25 10,0 8,0
05.027.741 11,0 9,0
05.027.742 12,0 9,0
05.027.743 14,0 11,2
05.027.760 ER-32 (4537-F) 32,7 40 18 4,5 5,515 10u
05.027.761 6.0 50
05.027.762 7.0 57
05.027.763 22 80 6,3
05.027.764 9.0 71
05.027.765 25 10,0 8,0
05.027.766 11,0 9,0
05.027.767 12,0 9,0
05.027.768 14,0 11,2
05.027.769 16,0 12,5
05.027.770 30 18,0 14,5

Vorteile: zusatzliche Reinigung - )
Kiihlung der Schneide und Spanneabfuhr

Ergebnis: Standzeiterhohung
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Dichtringe DIN 6499 ER

flr Spannmutter KM DIN 6388 und ER - KM DIN 6499

A
-SPANNWERKZEUGE -

Dichtringe DIN 6499
Packing ring DIN 6499
Anneau de joint DIN 6499
Bestell-Nr. ER dq Bestell-Nr. | ER tq Bestell-Nr. ER tq
Code No. Code No. Code No.
No. de cde. No. de cde. No. de cde.
05.029.802 ER 16 2,0 05.029.870 7,0 05.029.950 ER 50 10,0
05.029.803 25 05.029.871 75 05.029.951 105
05.029.804 30 05.029.872 8,0 05.029.952 1.0
05.029.805 35 05.029.873 8,5 05.029.953 11,5
05.029.806 40 05.029.874 90 05.029.954 12,0
05.029.807 45 05.029.875 95 05.029.955 125
05.029.808 50 05.029.876 10,0 05.029.956 13,0
05.029.809 55 05.029.877 10,5 05.029.957 13,5
05.029.810 6,0 05.029.878 110 05.029.958 14,0
05.029.811 6,5 05.029.879 11,5 05.029.959 14,5
05.029.812 7,0 05.029.880 12,0 05.029.960 15,0
05.029.813 75 05.029.881 12,5 05.029.961 15,5
05.029.814 8,0 05.029.962 16,0
05.029.815 85 05.029.882 ER 32 13,0 05.029.963 16,5
05.029.816 9,0 05.029.883 13,5 05.029.964 17.0
05.029.817 9,5 05.029.884 14,0 05.029.965 17,5
05.029.818 10,0 05.029.885 14,5 05.029.966 18,0
05.029.886 15,0 05.029.967 18,5
05.029.710 ER 20 30 05.029.887 155 05.029.968 19,0
05.029.711 35 05.029.888 16,0 05.029.969 19,5
05.029.712 40 05.029.889 16,5 05.029.970 20,0
05.029.713 45 05.029.890 17,0 05.029.971 20,5
05.029.714 50 05.029.891 175 05.029.972 210
05.029.715 55 05.029.892 18,0 05.029.973 21,5
05.029.716 6,0 05.029.893 18,5 05.029.974 22,0
05.029.717 6,5 05.029.894 19,0 05.029.975 22,5
05.029.718 7,0 05.029.895 19,5 05.029.976 23,0
05.029.719 75 05.029.896 20,0 05.029.977 235
05.029.720 80 05.029.978 24,0
05.029.721 85 05.029.900 ER 40 30 05.029.979 25
05.029.722 9,0 05.029.901 35 05.029.980 25,0
05.029.723 95 05.029.902 4,0 05.029.981 25,5
05.029.724 10,0 05.029.903 45 05.029.982 26,0
05.029.725 10,5 05.029.904 50 05.029.983 26,5
05.029.726 11.0 05.029.905 55 05.029.984 27,0
05.029.727 11,5 05.029.906 6,0 05.029.985 27,5
05.029.728 12,0 05.029.907 6.5 05.029.986 28,0
05.029.729 12,5 05.029.908 7.0 05.029.987 28,5
05.029.730 13,0 05.029.909 75 05.029.988 29,0
05.029.910 8,0 05.029.989 29,5
05.029.824 ER 25 3.0 05.029.911 85 05.029.990 30,0
05.029.825 35 05.029.912 9,0 05.029.991 30,5
05.029.826 4,0 05.029.913 95 05.029.992 310
05.029.827 45 05.029.914 100 05.029.993 315
05.029.828 50 05.029.915 10,5 05.029.994 32,0
05.029.829 55 05.029.916 11,0 05.029.995 325
05.029.830 6.0 05.029.917 15 05.029.99 330
05.029.831 6,5 05.029.918 12,0 05.029.997 335
05.029.832 7,0 05.029.919 12,5 05.029.998 340
05.029.833 75 05.029.920 13,0
05.029.834 80 05.029.921 135
05.029.835 8,5 05.029.922 14,0
05.029.836 9,0 05.029.923 14,5
05.029.837 95 05.029.924 15,0
05.029.838 10,0 05.029.925 15,5
05.029.839 10,5 05.029.926 16,0
05.029.840 11,0 05.029.927 16,5
05.029.841 15 05.029.928 17,0
05.029.842 12,0 05.029.929 17,5
05.029.843 12,5 05.029.930 18,0
05.029.844 13,0 05.029.931 185
05.029.845 13,5 05.029.932 19,0
05.029.846 14,0 05.029.933 19,5
05.029.847 14,5 05.029.934 20,0
05.029.848 15,0 05.029.935 2055
05.029.849 15,5 05.029.936 21,0
05.029.850 16,0 05.029.937 21,5
05.029.938 22,0
05.029.862 ER 32 30 05.029.939 22,5
05.029.863 35 05.029.940 23,0
05.029.864 4,0 05.029.941 235
05.029.865 45 05.029.942 24,0
05.029.866 50 05.029.943 245
05.029.867 55 05.029.944 25,0
05.029.868 6,0 05.029.945 255
05.029.869 6,5 05.029.946 26,0




Dichtringe DIN 6388 0Z

filr Spannmutter KM DIN 6388 A
- SPANNWERKZEUGE -

Dichtringe DIN 6388

Packing ring DIN 6388

Anneau de joint DIN 6388
Bestell-Nr. | Spannbereich | d4q Bestell-Nr. | Spannbereich | dq Bestell-Nr. | Spannbereich | dq
Code No. Chucking range Code No. | Chucking range Code No. Chucking range
No. de cde. | Plage de serrage No. de cde. | Plage de serrage No. de cde. | Plage de serrage
05.029.510 2-16 2,0 05.029.603 45 05.028.801 6-40 10,0
05.029.512 3,0 05.029.604 3-32 5.0 05.028.802 10,5
05.029.513 35 05.029.605 55 05.028.803 11,0
05.029.514 4,0 05.029.606 6,0 05.028.804 11,5
05.029.515 45 05.029.607 6.5 05.028.805 12,0
05.029.516 5.0 05.029.608 7.0 05.028.806 12,5
05.029.517 55 05.029.609 75 05.028.807 13,0
05.029.518 6.0 05.029.610 8,0 05.028.808 13,5
05.029.519 6.5 05.029.611 8,5 05.028.809 14,0
05.029.520 7,0 05.029.612 9,0 05.028.810 14,5
05.029.521 75 05.029.613 95 05.028.811 15,0
05.029.522 8,0 05.029.614 10,0 05.028.812 15,5
05.029.523 85 05.029.615 10,5 05.028.813 16,0
05.029.524 9.0 05.029.616 11,0 05.028.814 16,5
05.029.525 95 05.029.617 11,5 05.028.815 17,0
05.029.526 10,0 05.029.618 12,0 05.028.816 17,5
05.029.527 10,5 05.029.619 12,5 05.028.817 18,0
05.029.528 11,0 05.029.620 13,0 05.028.818 18,5
05.029.529 11,5 05.029.621 13,5 05.028.819 19.0
05.029.530 12,0 05.029.622 14,0 05.028.820 19,5
05.029.531 12,5 05.029.623 14,5 05.028.821 20,0
05.029.532 13,0 05.029.624 15,0 05.028.822 20,5
05.029.533 13,5 05.029.625 15,5 05.028.823 210
05.029.534 14,0 05.029.626 16,0 05.028.824 215
05.029.535 14,5 05.029.627 16,5 05.028.825 22,0
05.029.536 15,0 05.029.628 17,0 05.028.826 225
05.029.537 15.5 05.029.629 175 05.028.827 23,0
05.029.538 16,0 05.029.630 18,0 05.028.828 235

05.029.631 18,5 05.028.829 24,0

05.029.542 2-25 3,0 05.029.632 19,0 05.028.830 24,5
05.029.543 35 05.029.633 19,5 05.028.831 25,0
05.029.544 4,0 05.029.634 20,0 05.028.832 255
05.029.545 45 05.029.635 205 05.028.833 26,0
05.029.546 50 05.029.636 21,0 05.028.834 26,5
05.029.547 55 05.029.637 215 05.028.835 27,0
05.029.548 6,0 05.029.638 2,0 05.028.836 27,5
05.029.549 6.5 05.029.639 22,5 05.028.837 28,0
05.029.550 7,0 05.029.640 23,0 05.028.838 285
05.029.551 75 05.029.641 235 05.028.839 29,0
05.029.552 8,0 05.029.642 24,0 05.028.840 29,5
05.029.553 8,5 05.029.643 24,5 05.028.841 30,0
05.029.554 9,0 05.029.644 25,0 05.028.842 305
05.029.555 95 05.029.645 255 05.028.843 310
05.029.556 10,0 05.029.646 26,0 05.028.844 315
05.029.557 105 05.029.647 26,5 05.028.845 32,0
05.029.558 11,0 05.029.648 27,0 05.028.846 325
05.029.559 11,5 05.029.649 27,5 05.028.847 33,0
05.029.560 12,0 05.029.650 28,0 05.028.848 335
05.029.561 12,5 05.029.651 28,5 05.028.849 340
05.029.562 13,0 05.029.652 29,0 05.028.850 345
05.029.563 13,5 05.029.653 29,5 05.028.851 35,0
05.029.564 14,0 05.029.654 30,0 05.028.852 355
05.029.565 14,5 05.029.655 30,5 05.028.853 36,0
05.029.566 15,0 05.029.656 31,0 05.028.854 36,5
05.029.567 15,5 05.029.657 315 05.028.855 37,0
05.029.568 16,0 05.029.658 32,0 05.028.856 375
05.029.569 16,5 05.028.857 38,0
05.029.570 17,0 05.028.858 385
05.029.571 17,5 05.028.859 39,0
05.029.572 18,0 05.028.860 39,5
05.029.573 18,5 05.028.861 40,0
05.029.574 19,0
05.029.575 19,5
05.029.576 20,0
05.029.577 20,5
05.029.578 21,0
05.029.579 215
05.029.580 22,0
05.029.581 2-25 22,5
05.029.582 23,0
05.029.583 235
05.029.584 24,0
05.029.585 245
05.029.586 25,0
05.029.600 3-32 3,0
05.029.601 35
05.029.602 40
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Reduzierstiick, dichtend

A
- SPANNWERKZEUGE -
{ N\
Reducer
coolant resistant
Réducteur
étauche au liquide
\. J
Bestell-Nr.| d | d | I Bestell-Nr.| d | d | I Bestell-Nr.| d |d | |
Code No. 1 1 2 Code No. 1 1 2 Code No. 1 1 2
No. de cde. No. de cde. No. de cde.
05.024.025 12 3 445 | 2 05.024.040 22 6 509 | 2 05.024.010 32 6 62 4
05.024.026 4 05.024.041 8 05.024.011 8
05.024.027 5 05.024.042 10 05.024.012 10
05.024.028 6 05.024.043 12 05.024.013 12
05.024.029 8 05.024.044 14 05.024.014 14
05.024.045 16 05.024.015 16
05.024.007 20 3 509 | 2 05.024.046 18 05.024.016 18
05.024.008 4 05.024.018 20
05.024.009 5 05.024.030 25 6 60 4 05.024.020 25
05.024.001 6 05.024.031 8
05.024.002 8 05.024.032 10
05.024.003 10 05.024.033 12
05.024.004 12 05.024.034 14
05.024.005 14 05.024.035 16
05.024.006 16 05.024.036 18
05.024.037 20
Kiithimittelzufiihrung am Schaft entlang [ |
-SPANNWERKZEUGE -
f N
Reducer
Réducteur
\. J
Bestell-Nr.| d | d | I Bestell-Nr.| d | d | I Bestell-Nr.| d | d | |
Code No. 1 1 2 Code No. 1 1 2 Code No. 1 1 2
No. de cde. No. de cde. No. de cde.
05.024.050 12 3 445 | 2 05.024.060 20 3 509 | 2 05.024.080 32 6 66 4
05.024.051 4 05.024.061 4 05.024.081 8
05.024.052 5 05.024.062 5 05.024.082 10
05.024.053 6 05.024.063 6 05.024.083 12
05.024.054 8 05.024.064 7 05.024.084 14
05.024.055 9 05.024.065 8 05.024.085 16
05.024.066 9 05.024.086 18
05.024.067 10 05.024.087 20
05.024.068 " 05.024.088 25
05.024.069 12 05.024.089 22
05.024.070 13 05.024.090 3
05.024.071 14 05.024.091 4
05.024.072 15 05.024.092 5
05.024.073 16 05.024.093 7
05.024.094 9




Anzugsholzen

MAS-BT - SPANNWERKZEUGE -

4 ™\
Draw-in rods MAS-BT
Boulons de serrage MAS-BT
\. J
Verwendung: Zum Einziehen der Werkzeuge Application: For drawing cutting tools Application: Pour tirer les outils dans le bloc de
in Zangenspannung. into collet chucks. tension de la pince.
Werkstoff: Stahl mit 1000 N/mm2 Festigkeit. Material: Steel with a strength of 1000 N/mm?2. Matériau: Acier ayant une résistance mécanique
Ausfiihrung: Gehirtet 58 + -2 HRC (670 + -40 HV) Execution: Hardened 58 + -2 HRC (670 + -40 HV) de 1000 N/mm2.
Hinweis: Die Ausfihrung der Anzugsbolzen istvom | Remark: The finish of the draw-in rods depends Exécution: Trempe 58 + -2 HRC (670 + -40 HV)
Anzugsmechanismus der Maschine abhdngig. on the draw-in mechanism of the machine-tool Observation: Le modele des boulons de serrage
concerned. dépand du mécanisme de serrage de la machine.

Bestell-Nr. (4 dq dj dg I D s B Type
Code No
No. de cde.
67.06.031.001 M 12 " 7 12,5 43 23 13 45° MAS-BT 30-|
67.06.031.002 " 7 12,5 43 23 13 30° MAS-BT 30-II
39.06.031.001 M 16 15 10 17 60 35 19 45° MAS-BT 40-|
39.06.031.002 15 10 17 60 35 19 30° MAS-BT 40-II
41.06.031.103 M 20 19 14 21 70 40 24 45° MAS-BT 45-|
41.06.031.104 19 14 21 70 40 24 30° MAS-BT 45-II
38.06.031.005 M 24 23 17 25 85 45 30 45° MAS-BT 50-|
38.06.031.006 23 17 25 85 45 30 30° MAS-BT 50-II
39.06.031.001 M 16 15 10 17 60 35 19 45° HITTACHI-SEIKI
39.06.031.001 15 10 17 60 35 19 45° MAKINO
39.06.031.001 15 10 17 60 35 19 45° OKUMA
39.06.031.002 15 10 17 60 35 19 30° MATSUURA
38.06.031.005 M 24 23 17 25 85 45 30 45° TOSHIBA
38.06.031.006 23 17 25 85 45 30 30° OKUMA
38.06.031.007 23 17 25 85 45 30 90° OKK
38.06.031.008 24 18 25 71 31 30 90° MITSUI SEIKI
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Anzugsholzen

fiir Werkzeugschafte DIN 69 871 Teil 1 und Teil 2 DIN 69 872/1S0 7388

Draw-in rods for tool shanks
DIN 69871 Part 1 and Part 2
DIN 69872/1S0 7388

Boulons de serrage pour queues
d'outils suivant DIN 69 871
section 1 et section 2 suivant
DIN 69 872/1S0 7388.

[ AbD. 1 Abb. 2 AbD. 3 A
| DEUTSCH | | ENGLISH |

Verwendung: Zum Einziehen der Werkzeuge
in Zangenspannung.

Ausfiihrung: Gehartet 58 + 2 HRC (670 + 40
HV). 1000 N/mm2

Hinweis: Die Ausflihrung der Anzugbolzen
ist vom Anzugmechanismus der Maschine
abhangig.

Lieferumfang: Mit 0-Ring

Application: For drawing cutting tools into
collet chucks.

Execution: Hardened 58 + 2 HRC (670 + 40 HV).
1000 N/mm?2

Remark: The finish of the draw-in rods depends
on the draw-in mechanism of the machine-tool
concerned.

Application: Pour inserer les outils
dans le bloc de serrage de la pince.

Exécution: Trempé 58 + 2 HRC (670 + 40 HV).
1000 N/mm2

Observation: Le modéle des boulons de
serrage dépend du mécanisme de serrage
de la machine.

with 0-ring avec 0-ring
Bestell-Nr. SK G I 1)) dq Abb.
Code No. Fig.
No. de cde. Fig.
64.06.031.001 30 M 12 44 25 13
64.06.031.002 30 M 12 44 25 13 1
28.06.031.001 40 M 16 54 26 19 1
28.06.031.011 M 16 54 26 19 2
28.06.031.101 M 16 44,5 16,4 18,95 3
29.06.031.102 45 M 20 65 30 23 1
29.06.031.112 M 20 65 30 23 2
30.06.031.003 50 M 24 74 34 28 1
30.06.031.033 M 24 74 34 28 2
30.06.031.103 M 24 65,4 25,5 29 3
31.06.031.004 60 M 30 90 40 40 1
31.06.031.005 M 30 90 40 40 2
fiir DIN 69 871 - Aufnahme
4 N
™ J
Bestell-Nr. Abb. I G
Code No. Fig.
No. de cde. Fig.
28.06.031.201 6 53 M 16
30.06.031.201 6 65 M 24
28.06.031.203 6 53 M 16 SK 40 innen + Aussengew.
30.06.031.202 6 65 M 24 SK 50 innen + Aussengew.
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é Y
Spray nozzles for coolant control
Gicleurs des;in_és,au pilotage
de I'agent réfrigérant
\. 7
Ausfilhrung: o Execution: o Modéle: o )
VergUtete Kugelspritzdiise eingespritzt in einem Lumenized spherical spray nozzle injected Gicleurs coniques traités, injectés dans un mateé-
6l- und saurefesten Kunststoff. in oil- and acid-fast plastic. riau synthétique resistant a I'nuile et a I'acide.
Vorteile: . . Advantages: Avantages: . .
- Schneller und einfacher Einbau - Faster and easier assemblage - Montage simple et rapide par pression
durch Einpressen in Aufnahmebohrung. by pressing in location hole. dans la forure de réception.
- Keine zusatzliche Gewindebohrung mit Schrau- - For clamping of spray nozzle no additional - Aucune forure de taraudage avec vis
be zur Klemmung der Spritzduse erforderlich. thread boring with screw is necessary. supplémentaire n'est nécessaire au serrage
- Einbaumdglichkeit auf geringstem Raum. - Mounting arragement on smallest space. des 9'9'?%"5- .
- VerschlieBen der SpritzdUse mittels - Sealing of the spray nozzle by srew plug. N P055|b|F|te de monﬁage sur unl espace restreint.
einer VerschluBschraube maéglich. - Verrouillage des gicleurs possible au moyen
d’une vis de fermeture.

Kiihimittelzufiihrung ca. 100 bar

4 N
Spritzdiisen VerschluBschraube Kugel
Spray nozzle Screw plug
Gicleurs Vis de fermeture
Bestell-Nr. d dq I M | a | Bestell-Nr. M 0
Code No. Code No.
No. de cde. No. de cde.
05.032.910 6| 3| 5 | 25| 30| 05032700 - o5 S—
05.032.900 6| 3| 5 |e25| 30| - - o5 Fement e aleut
05.032.901 8 5 65| 35 30| 05.032.701 35 a7 )
Regu\atmgrrange
05.032.902 0| 5| 8| 4 30| 05.032.702 4 28 Plege de réglage
05.032.903 12 7 5 40 | 05.032.703 5 210
05.032.904 14 9| M 6 40| 05.032.704 6 212
05.032.905 6 9| M | 8 | 40| 05032705 8 214 sren ol
Vis de fermeture
\. J
Examples for the use of spray nozzles — Example pour usage
f N f N 4 N

pann fe VDI-Halter Ausdre .
olle C VDI-holder Boring =
pau de serrage VDI-porte outil sertic
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3 D-Kantentaster

.027.001 11.027.002
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49,5

i light light + sound

158

65,5
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O

158

43
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NI

T

3 D-Kantentaster elektronisch

Verwendung: Zum Messen in 3 Richtungen.

Funktionsheschreibung: Sobald der MeBflhler das Werkstiick
berthrt, leuchtet die rote LED-Anzeige auf. FUr das MeB ergebnis
muB der Radius des MeBfUhlers (= 3 mm) beachtet werden.

e “
11.027.400

— 320 ~—

DIN 1835 B

<—5Q5—>

3B—>r— 76

KugelO~
Ball, Billed

D4

3 D-Kantentaster mechanisch

Verwendung: Zum Werkstlick-Nullpunkt suchen und setzten in 3 Achsen x, v, und z.

Funktionsheschreibung: Mit dem Kantentaster, die als Nullpunkt vorgesehene Werk -
stlickkante in x- oder y-Richtung anfahren, bis beide Zeiger der MeBuhr auf Null ste-
hen, dann ist die Antastkante gleich der Spindel achse. In z-Richtung direkte
Wegmessung.

3 D-Edge sensor electronical
Application: For measurement in three directions.

How the unit works: As soon as the sensor probe touches the
workpiece a red LED lights on the body of the unit. Duge allowance
must be made for the diameter of the probe (= 3 mm) when
considering measurements.

3 D-Edge Sensor mechanical
Application: Search for the neutral point and raise in 3-axis, X, y and z.

How the unit works: Raise the tool edge assigned as neutral point in x- or
y-way with the edge sensor until both pointers of the dial gage are at zero.
At that moment the key-edge is equal to the spindle-axis. In z-way direct
way-measurement.

3 D-Palpeur d'arétes électronique
Application: Pour mesurer dans 3 directions.

Description fonctionelle:

Des que le capteur de mesure entre en contact avec la piece,

la LED rouge s'allume. Pour le résultat de mesure, il doit étre tenu
compte du rayon du capteur de mesure, soit 3 mm.

Bestell-Nr. / Code No. / No. de cde. 11.027.001

Anwendungsheispiele, Example of use, Examples d'application

1. - Anfahren in Richtung

3 D-Palpeur d'arétes mécanique
Application: recherche du point zéro piéce et mise en place dans 3 axes, X, y et z.

Description fonctionelle: Avec le palpeur

d'arétes, approcher dans le sens x ou y 'aréte de la piece prévue pour étre le point
Z€ro, jusqu'a ce que les deux aiguilles du comparateur solant a zéro; I'aréte de pal-
page est alor égal a I'axe de la broche. Dans le sens z, mesure directe de la course.

Bestell-Nr. / Code No. / No. de cde. 11.027.300
Anwendungsheispiele, Example of use, Examples d'application
1. 2. 3.

2. - Nach Beriihrung der Kante
bewegen sich die Zeiger
- As 500N s you touch the neutral
point the pointers will deflect.
- Dés que le palpeur d'arétes entre
en contact les deux aigulles oscille

3. - Wenn kleiner und groBer Zeiger auf
Null" stehen, ist Spindelachse gleich
Antastkante. Steuerung wird genullt.

- The key-edge is equal to the spindle axis
if both pointers are at zero.

- Jusau'a ce que les deux aigulles du com
parateur solant a zero I'aréte de palpage
est alor gal a l'axe de la broche.

Werkstiickkante
= Search for the neutral point
- Approcher la piéce prévue
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1. Mit diesem Katalog Nr. 101514 wird die seitherige
Ausgabe ungultig.

2. Am Inhalt und der Gestaltung dieses Kataloges behalten wir
uns alle Rechte vor. Nachahmungen jeglicher Art sind nicht
gestattet.

3. Es haben ausschlieBlich unsere Verkaufs- und
Lieferbedingungen Gultigkeit.

4. Technische Anderungen behalten wir uns vor.
5. Bildliche Darstellungen sind unverbindlich.

1. This catalogue Nr. 101514 supercedes our former edition.

2. We reserve all rights with reference to the content and
the layout of this catalogue. Copying is not allowed.

3. Only our terms and conditions are valid.
4. We reserve the right to make technical alterations.
5. Pictorial illustrations are not binding.

1. Ce catalouge no. 101514 annule les précédentes publications.

2. Nous nous tout droit d'édition. Toute reproduction de
quelque sorte que ce soit est interdite.

3. Seules nos conditions de vente et de livraison sont volables.
4. Nous nous conservons tout droit de modifications techniques.

5. Toutes les illustrations sont données a titre d'exemple et ne
Nous engagent en aucune maniere.

Katalognotiz

Dieser Katalog, seine grafische Gestaltung und das verwendete Artikelnummern system
sind urheberrechtlich geschutzt. Der Katalog wird unseren Kunden kostenlos zur
Verflgung gestellt, er ist jedoch unser jederzeit rlckforderbares Eigentum.

Nachdruck und jede Art von Vervielfaltigung — auch auszugsweise — ist nur zulassig
mit schriftlicher Genehmigung der Firma GEWEFA GmbH & Co.KG, Praz.-
Werkzeugfabrik, Josef-Mayer-Str. 50, 72393 Burladingen.
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DIN 698893 HSK

‘ DIN 689871 SK

‘ MAS-BT DIN 2080 SK

Hydrodehn-Spannfuttenr,
RadAxe@,
Dehndorne

‘ InduTerm®Schrumpffutter

Kurzbohrfuttenr,
GTE®

GEWEFA
Fertigungs - Programm

-SPANNWERKZEUGE -

FPLANANLAGE

GEWEFA® e

Josef C. Pfister GmbH & Co.KG

Préazisions-\Werkzeugfabrik

Postfach 236, D-72387 Burladingen

Josef - Mayer Str. 50, D-723393 Burladingen
Tel. 0049 74 75/8 930

Fax 0049 74 75/8 93-90

E-mail: info@gewefa.de

Internet: www.gewefa.de

GEVWEFA® UK LTD. aeu

Synchrofuttenr,

Gewindeschneid-Schnellwechselfutter
Gewefa-synchro®

Werkzeugsysteme
Geweflex®

‘ Gewefa Grindtec®

Spindeln/Sonderwerkzeuge

Edinburgh Way,

Leafield Industrial Estate,

Corsham, Wiltshire SN 13 9XZ, England
Tel. 0044 12 25 81 16 66

Fax 0044 12 25 81 13 88

E-mail: sales@gewefa.co.uk

Website: www.gewefa.co.uk

GEVWEFA® USA

1000 N. Opdyke Road,
Suite F,

Auburn Hills, Ml 48326

Tel. 001 248 377 8170

Fax 001 248 377 3177

E-mail: gmitchell@gewefa-usa.com
Website: www.gewefa-usa.com
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